﻿Springer Berlin Heidelberg New York Barcelona Hongkong London Mailand Paris Singapur Tokio -HEIDELBERG- Helmut Kipphan(Hrsg ) Mit iiberwiegend farbigen Abbildungen und Tabellen Springer Гельмут Киппхан Московский государственныйуниверситет печати, г УДК ( ) ББК я К Traducerea din limba germană și pregătirea pentru publicare aufost făcute de o echipă de studenți, angajați și profesori ai Enciclopediei de la Moscova de Stat din Moscova, HelmutKiphan K Enciclopedia pe mass -media Tehnologii și metode de producție/Helmut Kipphan;Pe Cu el - M : MSUP, p ISBN - - - Enciclopedia pe suportul de imprimare acoperă o gamă largă de probleme legate de stareaactuală a sferei de producție și tehnologie pentru lansarea de produse tipărite din planul autorului de distribuție,relația dintre media electronică și tipărită, Sunt afișate automatizarea și controlul folosind instrumentecomputerizate Cartea dezvăluie domenii moderne de cercetare și dezvoltare în aceste domenii Publicația este destinatăstudenților, studenților, specialiștilor, cercetătorilor ISBN - - - (Rus ) ISBN - - - (germană) UDC ( ) BBK YA (c) Helmut Kipphan, (c) Traducere în rusă Decor Moscow State University of Press, Utilizarea completă sau parțială a materialului, în special, traducerea, reimprimarea, reapariția ilustrațiilor,recitarea, traducerea, copierea la microfilme sau reproducerea prin orice alte metode și stocare într -o bancă de dateeste interzisă Copierea completă sau parțială a acestei publicații este permisă numai în conformitate cu clauzele Legiiprivind drepturile de autor germane din septembrie În această versiune, permisul de utilizare trebuie obținut dela Springer Verlag Încălcarea drepturilor este supusă unei persecuții judiciare în conformitate cu legea germană adrepturilor de autor Springer Verlag Berlin Heidelberg New York Membru al Bertelsmann Springer Science + Business MediaGmbH http://www springer de VII, angajați, studenți absolvenți și studenți ai Universității de Stat din Moscova, exprimărecunoștință G Kipphan pentru posibilitatea publicării acestei cărți în rusă VIII în fața ta este o enciclopedie pemijloacele tipărite de informații care au apărut în perioada schimbărilor revoluționare care au loc astăzi înimprimare Este revoluționar, deoarece primul dintre ei este asociat cu invenția lui I Gutenberg, al doilea - cuapariția mașinii de imprimare F Keniga și F Bauer, a treia, astăzi, cu utilizarea tehnologiei computerizate și ainformațiilor Tehnologia care a făcut ca poligraful să fie de neconceput fără prelucrarea datelor digitale, ieșireadigitală a imprimării și a controlului digital Cuvântul "digital", deși nu cu exactitate, reflectă figurat tranziția dela procese analogice la discrete, fie că este vorba de o singură copie a produsului sau a unui pic de informații care adevenit baza proceselor Cartea în sine este un produs al tehnologiei digitale - o ediție multimedia cu o înregistrareinformațională pe CD -ROM Trebuie menționat că multimedia are o dublă influență asupra suporturilor de imprimare Pe de oparte, fondurile de informații electronice concurează cu materiale tipărite, pe de altă parte, contribuie la dezvoltareasa, inclusiv la tehnologiile de proces În aceste condiții, este foarte dificil să se creeze o publicație enciclopedică,care acoperă problemele istoriei, tehnologiei și, nu numai tradițional, dar și direcționat în viitor, de mașini deconstrucție și echipamente, utilizarea materialelor și fluxurile lor, organizația de producție, știință, instruire,protecție a mediului, protecție a mediului și mediu Dezvoltarea normelor, standardelor, activităților asociațiilor,sindicatelor și conferințelor O astfel de publicație globală nu numai că a încorporat toate acestea, ci și în sistemulmetodologic de la general la particular, acest material reprezintă Autorul este ghidat de principiul cunoscut înpedagogie: re -returnarea și considerarea dintr -un unghi de material ușor diferit este necesară nu numai pentru unstudiu mai profund, ci și pentru consolidarea cunoștințelor, crescând volumul rezidual Evaluarea listei de surseliterare prezentate, brevete, articole, rapoarte la conferințe și expoziții, alte materiale, ar trebui remarcat o muncăenormă pentru generalizarea și sistematizarea, analiza tendințelor, uneori manifestată chiar ca o "scârțâit demodă" Cartea va fi utilă studenților și studenților de tipărire a instituțiilor de învățământ de -a lungul tuturoranilor de studiu Poate în acest timp, numele modelelor specifice de tehnologie se vor schimba, dar principiile fizice pecare se bazează tehnologiile vor rămâne aceleași Fără îndoială, cartea va fi interesantă pentru cei care au venit sătipărească în ultimele decenii din alte domenii ale științei și industriei Cartea oferă o introducere sistemică la Specialitate în dezvoltarea istorică a tehnologiei și tehnologiei de imprimare Este deosebit de valoros faptul căaproape toate tehnologiile moderne cunoscute bazate pe utilizarea resurselor informatice sunt reflectate aici Cu altecuvinte, metodele utilizate și promițătoare de prelucrare a tablourilor de date digitale prin întregul lanț tehnologic,inclusiv gestionarea proceselor de producție, sunt luate în considerare în mod cuprinzător Avantajul cărții ar trebui săincludă, de asemenea, faptul că, atunci când discutăm probleme tehnologice complexe, a fost posibilă evitareasupraîncărcării excesive cu aparatul său matematic Cititorul de la sfârșitul fiecărei secțiuni va găsi o listă deliteratură specializată, de regulă, reflectând mai pe deplin problemele luate în considerare, inclusiv problemeleteoretice și o descriere matematică a proceselor Cartea este bine ilustrată Acest lucru se aplică nu numai calitățiiilustrațiilor care prezintă viziunea generală, de exemplu, echipamente, micrografii ale elementelor individuale alestructurii formularelor IX tipărite, etc Acest lucru se aplică, de asemenea, conținutului informațional al numeroaselorcircuit de echipamente, materiale, procese tehnologice, la aspectul și conținutul unei varietăți de materialetabulare Materialul de text este ilustrat fără detalii inutile și supraîncărcare a auxiliare, care nu au o importanțăfundamentală cu elementele Câteva cuvinte despre autorul acestui manual Nu există nici o îndoială că o astfel de idee aunei cărți poate aparține doar unui specialist foarte informat și faimos în domeniul său, care este prof Kipphan Estecunoscut în Rusia nu numai ca unul dintre liderii lui Heidelberger Druckmaschi-Nen AG, ci și ca profesor care a lucratla Universitatea din Karlsruhe de mai mulți ani În februarie , a fost ales membru complet al departamentuluinatural-matematic al Academiei de Științe din Heidelberg, ca reprezentant al unei școli de inginerie Pe lângă conducereaechipei, au scris cea mai mare parte a acestei cărți Echipa autorului a inclus profesori de frunte ai celor mai buneuniversități din Germania: Stuttgart, Wuppertal, Hemnitsa și alte școli Autoritatea angajaților Centrului de Cercetaredin Heidelberger nu necesită, de asemenea, comentarii În plus, experți cu experiență din instituții de cercetare șiindustrie au fost implicați în muncă Aliajul științei, practicii și experienței a făcut posibilă crearea "Bibliei" aimprimării moderne Lucrările privind traducerea cărții și pregătirea acesteia pentru publicație au participat studenți,profesori și angajați ai Universității de Stat din Moscova Având în vedere cantitatea mare de materiale, diverse, precumși absența în unele cazuri ale terminologiei consacrate din carte, pot exista inexactități separate, pentru care toțimembrii colectivului care au luat parte la lucrare, ne cerem scuze Traducerea se bazează pe originalul german, deșiversiunea engleză, publicată puțin mai târziu, este foarte diferită de aceasta Nevoia de a menține volumul și aspectuloriginalului german a dus la o reducere extrem de ușoară a părților individuale ale textului în limba rusă În acord cuautorul, transferul include ca un plus la lista surselor literare de bază, o listă de literatură în rusă publicată înRusia Sperăm că cartea va găsi un răspuns din partea cititorilor, iar Universitatea de presă este pregătită pentrudialog Toate dorințele pot fi direcționate către adresa Universității de Stat din Moscova (Moscova, Pryanishnikova St , A) A M S S El a fost unul dintre cele mai respectate și autoritare imprimante ale Rusiei, este amintit și iubit de toțicei care au avut norocul să fie familiarizați cu el Toți cei care au luat parte la lucrarea la publicația rusă șiautorul cărții "Handbuch der PrintMedien", profesorul Kipphan speră că această carte va ajuta la păstrarea memorieistrălucitoare a lui Vladimir Appalonov, un excelent specialist, o persoană minunată și un prieten fidel XI Suntîncântat să vă prezint cartea mea, care după ediția germană și engleză este publicată în rusă În măsura în care suntinformat, astăzi, în Rusia, industria de imprimare are o rată de creștere ridicată și are loc o actualizaresemnificativă a tehnologiei Din acest punct de vedere, această carte vă va fi utilă, care este un fel de enciclopedie peinformații tipărite Acesta reflectă tendințele de stat și de dezvoltare ale tehnologiei și tehnologiei, reprezentateindiferent de producători Publicația rusă ar trebui să ofere acces nu numai celor mai recente informații, ci și pentru aimplica o gamă largă de specialiști, profesori și studenți în discuția care astăzi se desfășoară între specialiști,dezvoltatori și oameni de știință cu privire la problemele de interacțiune dintre mijloacele de informații tipărite șielectronice , noi tehnologii digitale pentru procesarea și gestionarea informațiilor despre fluxuri, materiale noi, Tehnologii de producție, formare, instruire, de instruire, etc , din aceste poziții, în timpul Dluga- a m ,Yyshganenko a făcut propuneri pentru traducerea și publicarea acestei cărți în limba rusă Lucrări la publicație,începută în Rusia în mai , au atras o echipă mare de studenți, angajați și profesori Astfel, în sfera mai multor anide cooperare între Universitatea de Stat din Moscova și Heidelberg, o nouă pagină este introdusă împreună cualții Contactele mele cu MGUP, la fel ca alți parteneri ruși, au făcut posibilă înțelegerea și mai bine gândurile,ideile, tehnologiile, despre care am scris în prefața publicației germane, citând consultările mele cu specialiști,parteneri și producători de echipamente din întreaga lume Pot remarca faptul că cooperarea în domeniul educației dintrecompania Heidelberg și Enterprise unitară de stat din Moscova a dat mult ambelor părți Universitatea primeșteechipamente moderne și acces la informații, iar compania și partenerii acesteia din Rusia și CSI sunt specialiștirelevanți Aș dori să mulțumesc tuturor celor care au luat parte la transfer, pregătirea publicării nu numai pentru forțăde muncă, ci și pentru cooperare, ceea ce garantează eliberarea cărții aproape un an mai târziu, cu puțin după începereamuncii Oricare ar fi ponderea muncii tuturor, fără ea, această publicație nu ar fi posibilă Cartea include o listă desurse în rusă Astfel, am căutat să eliminăm barierele lingvistice În plus, această literatură va fi utilă pentru ceicare, neștiind germanul și engleza, vor încerca să -și îmbunătățească nivelul de calificări Îmi doresc această publicarea Enciclopediei pe mijloace tipărite de acces larg la cititorii IT, deoarece a fost creată special pentru formarea șicunoașterea noului Printre cititori, văd tineri - studenți și studenți de tipărire și alte instituții de învățământ, ceicare lucrează în știință și încearcă să introducă noi tehnologii Cartea va fi utilă angajaților industriei de tipărire Oreprezentare largă a materialului va fi deosebit de interesantă pentru cei care încearcă să -și consolideze și să -șidezvolte pozițiile în epoca informației XXI Kipphan Moscova, / / XII Creșterea cerințelor pieței pentrucalitatea, costul și accesibilitatea mijloacelor de informații tipărite a dus la o schimbare semnificativă atehnologiilor și a metodelor de producție de produse tipărite Tipărirea digitală, automatizarea și alte inovații audevenit astăzi decisive în dezvoltarea și crearea de noi mijloace de înaltă performanță de tehnologii de producție șiimprimare Echipamentele electronice cu posibilități unice de stocare a unor mari tablouri de informații și prezentareaulterioară a formei sale digitale devin din ce în ce mai distribuite Acesta a avut un impact semnificativ asupraprocesului de producție a produselor tipărite atât în ​​ceea ce privește pregătirea tipărită, designul grafic și încrearea de produse multimedia, cât și în organizarea fluxului digital în procesul de producție Procesele șiechipamentele utilizate astăzi pentru producerea de mijloace de informații tipărite folosesc o varietate de tehnologiiinovatoare și componentele acestora din diverse domenii de știință și tehnologie În industria de tipărire, evoluțiilemoderne ale multor domenii conexe sunt utilizate în special pe scară largă În primul rând, acestea sunt realizări îndomeniul echipamentelor computerizate și de rețea, controlul digital și organizarea de gestionare integrată atât în​​procese generale, cât și în mijloace de producție individuale în cadrul lanțului de producție generală, de lapregătirea până la producerea de produse tipărite Astăzi a fost posibilă îmbinarea proceselor izolate în mod tradiționalîn imprimare - tipărită, imprimare și după imprimare - într -un flux tehnologic de produse tipărite bazate pe tehnologiacomputerului și tehnici de imprimare digitală Fluxul de informații digitale, procesul de procesare și gestionare pentruel a devenit o parte integrantă a producției de produse tipărite Capacitățile multifacetate ale tehnologieicomputerizate permit imprimarea producției să implementeze metode de obținere a formelor tipărite direct în formădigitală, cu concluzia ulterioară la imprimarea digitală Tehnologia digitală vă permite, de asemenea, să implementațiprocese de imprimare în așa fel încât informațiile care fac obiectul replicării, indiferent de viitorul purtător, să fiepregătite sub forma unui model digital pentru prezentarea ulterioară sub formă de mijloace de informații tipărite sauelectronice Personalul de conducere și specialiștii întreprinderilor de imprimare ar trebui să fie la fel de gata săutilizeze noi tehnologii existente și emergente constant pentru a satisface nevoile crescânde ale societății înmijloacele de informații la nivelul actual Deciziile de investiții trebuie luate pe baza analizei multifactoriale,ținând cont de criteriile pieței, de specificul clientelei, de tendințele de dezvoltare a tehnologiei șitehnologiei Dezvoltarea pieței Fondurile informaționale în toate aspectele sale sunt publicate în articole și monografii concepute pentru specialiști,exprimate și discutate la simpozioane și conferințe naționale și internaționale Dar pentru o persoană, este foartedificil să ții pasul constant cu inovațiile și să dezvolți în mod competent o poziție în ceea ce privește schimbăriletehnologiei în imprimare Această enciclopedie va fi utilă tuturor celor care ar dori să aibă o idee despre stareaactuală și perspectivele pentru dezvoltarea tehnologiei și tehnologiei de imprimare Primele idei despre pregătireaEnciclopediei pe fonduri tipărite au apărut în conversații, care în iulie am petrecut cu domnul Dr Hubertus vonRidzele - specialist în XIII Fizica afectuoasă care lucrează în editura The Springer din Heidelberg Discuția a avut locca parte a seminarului tematic al Rinului - Nonkar - Cercetări fizice în industrie și învățământ superior, realizat îninițiativa Universității din Heidelberg și o serie de întreprinderi Implementarea acestor idei a fost facilitată și denegocierile cu conducerea editurii Springer și a inginerului domnului Gentile, Hartmouth Medorna, care era la acea vremeîn funcția de președinte al consiliului de administrație al Heidelberger Druckmaschinen AG Diversitatea nomenclaturiiproduselor din industria de imprimare și experiența echipamentelor de funcționare cu succes pentru producerea deechipamente în HeaDelberg au dus la faptul că, în decembrie , Heidelberger Druckmaschinen AG domnia a decis că"Enciclopedia pentru imprimarea informațiilor Tehnologiile și metodele de producție "ar trebui lansate în îngermană și engleză Domnul Medorn a arătat o anumită activitate El a vorbit despre necesitatea îmbunătățirii instruiriiși a instruirii avansate a specialiștilor în publicarea și industria de imprimare și a susținut măsurile necesare pentrupublicarea acestei cărți a avut o importanță deosebită pentru industria de imprimare globală și pentruGaidelberg În primul rând, datorită celebrului șase sute de ani de la nașterea lui Johannes Gutenberg, inventatorultipografiei În același an, a fost sărbătorită de ani de la Heidelberger Druckmaschinen AG Anul acesta este conectatprin deschiderea companiei Academia de Informații (Prin Academia Media) cu o locație în Heidelberg Academia devine unnou centru de comunicare, formare avansată a specialiștilor și diseminarea cunoștințelor în rețeaua mondială aîntreprinderilor de imprimare și a editorilor Enciclopedia pe fonduri de imprimare are ca scop, de asemenea,îmbunătățirea și diseminarea cunoștințelor în domeniul imprimării moderne Studiul literaturii despre aceste probleme aarătat că, în ciuda faptului că există multe cărți educaționale și speciale bune, precum și un număr mare de publicațiide jurnal, există încă o nevoie urgentă de o publicație relevantă, vizuală și enciclopedică O revizuire a publicațiilorexistente a făcut posibilă formarea conceptului unei cărți și a caracteristicilor distinctive Acesta acoperă întreagagamă de producție modernă de materiale tipărite și, de asemenea, prezintă probleme urgente, în special, cum ar fi:tehnologii tradiționale și soluții inovatoare în toate fazele producției de imprimare;cele mai recente metode deimprimare digitale și mai ales fără contact;determinarea zonei de aplicare a informațiilor tipărite, electronice, precumși multimedia;prezentarea diferitelor metode de imprimare, ținând cont de aplicația lor pentru producerea anumitortipuri de produse tipărite pe piață;reprezentând noi zone în producerea de materiale tipărite, ținând cont decomponentele lor economice și tehnologice;educaţie;cercetare, direcția dezvoltării și strategiei lor;Caracteristicileechipamentelor de imprimare, sisteme și tehnologii produse de numeroase întreprinderi din întreaga lume;Tehnologia deprotecție și siguranță a mediului;Standarde, norme, centre de instruire, instituții științifice, sindicate șiorganizații în domeniul industriei de imprimare, precum și o imagine de ansamblu a conferințelor internaționalespecializate, etc Autorii au căutat să facă această carte utilă pentru formarea avansată a specialiștilor;Oferițiinformații sistematizate pentru personalul de imprimare și editori, furnizori de echipamente și materiale pentruimprimare, sindicate specializate în imprimare, precum și pentru studenți și studenți independenți Cartea este, deasemenea, concepută pentru o gamă largă de specialiști din alte domenii interesate de tehnologiile moderne pentruproducerea de media tipărită Datorită volumului mare al enciclopediei în unele capitole, repetările sunt făcute în modintenționat Astfel, cititorul face cunoștință mai întâi cu subiecte din planul general, apoi examinează în detaliuproblemele din capitolele ulterioare Cartea nu este doar baza pentru dobândirea cunoștințelor de bază și obținerea uneireprezentări comune a XIV -ului despre Probleme De asemenea, conține legături către literatură specială și suplimentară, care va ajuta la învățareainformațiilor mai detaliate Este o referire la compilarea programelor de instruire în pregătirea și pregătirea avansatăa specialiștilor, inclusiv la Heidelberger Druckmaschinen Ag Academy of Printing Medy CD-ROM (produs multimedia) esteatașat la enciclopedie CD-ROM include conținutul complet al cărții, are sfaturi suplimentare de lucru pentru un studiuconvenabil și căutarea informațiilor, ele joacă rolul ghidului pentru un text extins și numeroase desene Descriereastructurilor de utilaje, echipamente și tehnologii este prezentată din Cu toate acestea, la scrierea, multe noutățiau fost luate în considerare și în echipamente și tehnologii care au fost prezentate la Expoziția Mondială deEchipamente și Materiale pentru Imprimare - DlugPA , organizată în mai Previziunile privind direcțiiledezvoltării tehnologiei tehnologiei și a tehnologiilor de imprimare se bazează pe o generalizare a faptelor șiexperienței, precum și pe cercetările care se desfășoară în lume Autorul și editura au convenit că, ulterior, cartea vafi reimprimată odată cu includerea informațiilor actuale despre eșantioanele nou -apar eșantioane de mașini și noitehnologii Mi -a plăcut sarcina de a gestiona proiectul pentru pregătirea acestei publicații într -un sens științific șisemnificativ și, de asemenea, personal a devenit autorul acesteia Simt responsabilitatea mea pentru partea de conținut acărții Editura Springer în strânsă cooperare cu Heidelberger Druckmaschinen AG a întreprins implementarea publicăriimaterialelor pregătite Obiectivul stabilit de Heidelberger Druckmaschinen AG, care este o prezentare largă șiindependentă a tehnologiilor, echipamentelor și sistemelor, a dus la nevoia de a atrage specialiști din știință,educație și industrie de la bun început Materialele cărții reflectă competența și experiența angajaților companiei de laHeidelberg, precum și autori independenți Una dintre cele mai dificile sarcini atunci când scrieți o enciclopedie a fostcrearea echipei unui autor, coordonarea conținutului secțiunilor individuale, selecția de materiale relevante și datepentru prezentare Prima întâlnire a echipei de autori a avut loc în martie la Heidelberg Ulterior, în august ,noi autori au fost implicați în echipă, iar echipa a fost extinsă Sunt recunoscător tuturor autorilor Au făcut totposibilul pentru implementarea acestui proiect și cu înțelegerea au reacționat la propuneri pentru îmbunătățireapublicației În ciuda unui număr mare de autori, cititorul va putea obține o singură lucrare și prezentarea lucrării Îmiexprim recunoștința pentru mulți experți externi care au contribuit la promovarea acestui proiect cu sfaturile șirecomandările lor, deși nu au fost numiți pe nume Sprijinul în lucrările de coordonare din carte a fost oferit deprofesorul Arva Khelter și profesorul Wolfgang Bayer de la Institutul de Tipărire și Tehnologia Media a UniversitățiiTehnice din Khemnnitsa În strânsă cooperare cu editorul, au contribuit la conținutul și principiile didactice ale cărțiipentru a îndeplini cerințele unității și calității prezentării materialului Traducerea în limba engleză a fost începutăimediat după ce a scris un manuscris în germană Ediția engleză a fost publicată în Traducerea în limba engleză afost editată de experți de renume mondial în industria tipăririi: profesorul Frank Kostya și profesorul Frank Romano dela Rochester Institute (RIT) / Colegiul de Arte Plastice și Științe din orașul Rochester New York (SUA) Aceștia și -auasumat sarcina de a îmbunătăți traducerea efectuată din punctul de vedere al normelor și terminologiei limbajului, ceeace a dus la numeroase îmbunătățiri ale publicației În plus, au fost luate în considerare dorințele experților șicititorilor internaționali De asemenea, sunt sincer recunoscător angajaților: Dr Martin Schmitt-Levin și un inginerabsolvent Valter D'Oyraiz, care m-au sprijinit constant la locul de muncă și a adus o contribuție constructivă laprezentarea problemelor profesionale În plus, cu răbdarea și înțelegerea lor, m -au ajutat să mă întâlnesc când scriumateriale într -un timp foarte scurt În special, sprijinul lor a fost important în procesarea manuscrisului și aconținutului de dovadă, precum și în selecția materialelor ilustraționale XV Cu plăcere Vreau să mulțumesc tuturorîntreprinderilor, specialiștilor și clienților din întreaga lume pentru numeroase conversații, instrucțiuni, reflecții,critici constructive pe diverse subiecte și probleme cu privire la producția de mass -media tipărită Doar datorităacestor informații și a suportului lor, care s -a bazat pe cooperarea pe termen lung și pe contacte constante, a devenitposibil să se țină cont pe deplin de cerințele utilizatorilor de echipamente, precum și la clienți A fost important la compilarea conținutului cărții și în dezvoltarea subiectelor individuale Astfel, eram siguri că Enciclopedia este axatăpe practica de producție și sprijină în egală măsură proprietarii de întreprinderi, administrație și angajați și, deasemenea, oferă studenților informații practice, cunoștințe, abilități și experiență Vreau să -mi exprim recunoștințapentru sprijinul primit de colegii și experții mei dintr -un grup de la HeaDelberg, precum și numeroși interlocutori dela firme de furnizori, parteneri în cooperare și concurenți, precum și experți și parteneri de la organizații decercetare din industrie și universități Selecția și compilarea ilustrației pentru enciclopedie a devenit o sarcinădeosebit de dificilă;Pe de o parte, în raport cu calitatea sa și, pe de altă parte, în raport cu selecția reprezentativăa produselor, ca mulți producători, dacă este posibil În mod separat, mulțumesc tuturor companiilor și tuturorexperților care, cu înțelegere, au oferit în depozitare direct sau indirect material vizual și, prin urmare, au oferitasistență neprețuită Cu o mare atenție, am selectat surse: dacă citatele nu au fost transmise integral, atunci existăîntotdeauna o legătură corespunzătoare cu sursa Competența, experiența partenerilor din grupul Heidelberg și editura dela Springer au fost folosite pentru a crea un manual de înaltă calitate în ceea ce privește conținutul și execuția într-un timp relativ scurt și îl furnizează instanței publicului larg Pentru Heidelberger Druck-Maschinen Ag și Springer, unobiectiv comun a fost realizarea celei mai înalte calități a cărții Cititorii și experții își pot trimite completărileși modificările Aceste informații sunt necesare pentru a pregăti următoarea publicație ținând cont de diverse opinii șipentru a îmbunătăți prezentul În numele lui Heidelberger Druckmaschinen AG, transfer cele mai bune urări de lapreședintele consiliului de administrație al domnului inginerului absolvent Bernhard Schreyer tuturor cititorilor,partenerilor și experților, care speră că va beneficia o adevărată enciclopedie pentru mass -media tipărită Aceastăpublicație ar trebui să contribuie la integrarea și la interacțiunea suportului de imprimare cu mijloacele electronicecu utilizarea lor justificată din punct de vedere economic În același timp, inovațiile ar trebui introduse în modevolutiv, fără șocuri în producerea de mass -media tipărită, având un efect eficient asupra dezvoltării tehnologieitehnologice și de imprimare, obținând rezultate ridicate, progrese și calitatea vieții oamenilor din întreagalume Helmutkippephane Heidelberger Druckmaschinen AG, Headelberg, aprilie de XVI, așa cum s -a menționat deja înprefață, echipa unui autor de la oamenii de știință de cercetare, profesori și reprezentanți ai industriei a fost creatăpentru a pregăti enciclopedia Selecția materialelor publicării, ortografia sa a fost realizată cu participarea directăși sub conducerea domnului profesor Helmut Kipphan, care a îndeplinit și rolul unui editor științific Multe secțiuni (deexemplu, ) și capitole (de exemplu, sau ) au fost scrise de un singur autor Cartea conține secțiuni create încolaborare cu mai mulți autori Co -autori sunt indicate numai dacă au contribuit semnificativ la pregătirea părțilorindividuale ale cărții Numele de prenume ale autorilor care au scris secțiuni și capitole în mod independent suntevidențiate în listă cu font Bold, în timp ce co -auuturile sunt menționate fără alocare (cu contribuții comparabile ladiferențele dintre autori și co -auutici) Toate secțiunile și capitolele acestei publicații au fost scrise pe bazaprincipiilor unității conținutului, proiectării și prezentării materialelor, în contact strâns al directoruluiștiințific al proiectului cu co -autor, consultanți și experți Institutul de Tipărire și Tehnologie Media, UniversitateaTehnică, Khemnnitsa (fără ) Departamentul de Tehnologii de Comunicare și Imprimare,Universitatea Berg - United Sur superior, VuopperTtal , HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN AG,HEIDELBERG , Școala superioară de grafică, Offenbach G Frankental , , , , (fără ) Institutul de Tipărire și Tehnologie Media, Universitatea Tehnică,Khemnnitsa , , - Fogra Research Society of Press, Munich , , , , Parteneriat profesional pentru hârtie de imprimare și procesare, Gymbaden Departamentul deimprimare a culorilor, ambalaje, echipamente de comunicare, cea mai înaltă școală a presei și mass -media, Stuttgart , HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN AG, G HEIDELBERG Compania XVII Heidelberger Druckmaschinen AG, Heydelberg , , , , , - , , , , , , , , , , , , , , , , , - - , - , - , , - , , , , , , , - G Hemnitz , Organizația cantonică pentrucontrolul și cercetarea materialelor (EMRA), St Gallen, Elveția , Departamentul de Tehnologii de Comunicareși Presă, Universitatea Berg, United Superior School, Wuppertal Fraunhofer Institute IGD, Darmstadt I , , , , - - , , , , ii - , , Departamentul de imprimare a culorilor,ambalaje, echipamente de comunicare, cea mai înaltă școală a presei și mass-media, Stuttgart - HeidelbergerDruckmaschinen AG, Heidelberg , Lengerich , Heidelberger Druckmaschinen AG, Heidelberg (fără ) Compania Arcuș Communications & Design, Orașul Fankel, Moselle , , , , , Darmstadt - Institutul de Tehnologie și Planificare a Presei, The Superior School of Arts,Berlin G Bergish-Gladbach (fără ) Departamentul de imprimare a culorilor, ambalaje,echipamente de comunicare, cea mai înaltă școală a presei și mass -media, Stuttgart XVIII Imprimareamijloacelor de informare cărți Reviste Ziare Broșuri Alte produse tipărite mijloace electronice de informații Multimedia Distribuția produselor tipărite și volumul pieței pentru industria de imprimare Tendințe și scenarii ale viitorului Modificări în presa tradițională Informații noi mijloace Aspect, set, design grafic fonturi Set Design grafic Procese preiabile Tipărire Post - Imprimare Sisteme digitale de control prin controlul procesului de producțieMI (flux de lucru) Procesarea informațiilor digitale (Premedia) Prezentare generală a metodelor de imprimare Tipărirea din formulare imprimate Imprimare ridicată/imprimare flexografică Imprimare profundă Imprimare plată (imprimare offset) Sigiliu de piatră Imprimarefără formulare tipărite (NIP- Non-impact imprimat) Electrografie Imprimare cu jet de cerneală (jet de cerneală) Sisteme de imprimare bazate pe metode deimprimare fără contact culoare Teoria culorilor Sinteza imaginii culorilor Procese raster Metode de curse Controlul calității Metode de evaluare Măsurători de culoare Găsirea vopselelor Măsurarea luciului Produse de imprimare Studierea Produse tipărite Metode de decorare Materiale de imprimare Picturi de imprimare Structura și componentele Culoride imprimare offset Picte de imprimare pentru imprimare profundă Tipăriri pentruimprimare flexografică Picte de imprimare pentru imprimare imprimare Picturi de imprimare pentru imprimare cu stencil Picturi de imprimare pentru imprimare înmlaștină XIX Informații generale ÎngrijirePictură print Pentru a imprima ambalaje Metode de uscare fizică (absorbție) Uscare cu infraroșu (IR) Uscare cu evaporare Probleme practice Metode chimice de uscare Polimerizareoxidativă Ultraviolet (UV) uscare Uscarea "Raze electronice" Tehnica de uscare suplimentară Pulverizarea pulberii anticipante Acoperire siliconică Modele de finanțare și distribuție Oportunități noiîn producția de media tipărită Coordonarea proceselor de producție Termenele limită pentruexecutarea comenzilor Calitate Asamblare Schema de producție Flux de material alimentare Fundamentele imprimării compensate Principalele dispoziții Formulare de imprimare, Vopsele imprimate,soluție hidratantă Aparat colorat, aparat hidratantT, Aparat de imprimare Calitatea imprimeurilor Imprimare compensată afoilor Cablarea hârtiei Self -Entrusts Secțiuni tipărite Întoarcerea foii Imprimați pe față și înapoi Dispozitivul de ieșire Uscare HIRERIFICAREA ȘI DE TREBUIRE PRODUSE IMPRIMATE ÎN LINIE Vehicule de imprimare (proiecte speciale) Imprimare offset laminată ​​ Conceptul de mașini și ansambluri (componente) Dispozitive Faltsia, opțiuni de execuție Imprimarea ziarelor Telecomandă, echipamente de măsurare și reglare automată a sistemelor Sistem de control al mașinilor Dimensiunea sistemului de culoare și control Măsurarea și reglarea conductelor de vopsea Controlul calitățiiprotecției Tehnica de măsurare și reglareCalitatea calității tipăririi în linie Caracteristici generale ale tehnicii de control, măsurare și reglare automată xx Automatizareîn producție Produse tipărite Procese de spălare Furnizarea de vopsea și soluție de hidratare Pregătirea mașinii de imprimare pentruimprimarea circulației Mașini și sisteme de producție Perspectivepentru Dezvoltare ulterioară Calitatea tipăririi Fixarea vopselei Automatizare Principiul metodei de imprimare Producția de forme tipărite Imprimarea stencilului pe suprafețele convexe Exemple de construcție a mașinilor Instalații și mașini pentru imprimare cu stencil plat Instalații de imprimare astencilului pentru etanșare pe o suprafață convexă Procesultehnologic Depozitarea și schimbarea cilindrilor de formare Apăsați cilindrul coloratDispozitiv de dispozitiv și rachetă Dispozitiv de uscare Conducere longitudinală și transversală Magazin tije rotative Aparat de falzaj în presăprofundă Încărcare laminată Opțiuni Clădiri ale sistemelor de imprimare profundă Imprimare profundă pe ambalaje Perspective pentru dezvoltare Principalele prevederi Imprimare înaltă (metodă și aplicație) Imprimare flexografică Procese Aparat de imprimare Exemple de construcții de mașini Perspective pentru dezvoltare ulterioară Tipărirea valorilor mobiliare Bancnote Semnede plată, mărci valoroase Documente Formulare de imprimare Etichete de imprimare Tampon Stamp Fundamentele de imprimare Producția de forme tipărite Tampon,vopsea, instalarea articolelor sigilate Procese de amortizare Tehnologienetă Manuscris Intrare Textul Setarea și procesarea informațiilor textuale Concluziatextului pentru fabricarea de fotografiiOrmes sau formular tipărit Construirea dispozitivelor de ieșiFabricarea reproducerilor Aplicarea și scopul tehnicii de reproducere analogică Fundamentele și obiectivele tehnologiei de reproducere fotomecanică Materiale foto Mașini și dispozitive ale echipamentelor de reproducere Producția de fotoforme pentru reproducere unică -color Producția de fotoboni pentru imprimare multi-color Tehnologia de reproducere electronică (Reprosaluri) Instalare Instalarea benzilor (aspect) Lansarea dungi șiinstalarea Corecție/imprimare de încercare Producția de forme tipărite șicontrolul calității Informații generale Imprimare compensatăplat Imprimare înaltă, flexografie Imprimare profundă Sigiliu de piatră Managementul culorilor Structuramijloacelor de informații tipărite digitale Capacitățile tehnologice și procesarea fluxului de datedigitale Descrierea digitală a benzii Interval degradare reprodus Forma punctului raster Rolul mărimii punctelorraster în procesul de imprimare Profiluri ale gestionării producției de culori fenomeneÎn funcție de conținutul de complot și de corectarea acestora Fotografie digitală Istoria fotografiei digitale Fotografiedigitală și gestionarea culorilor Transformarea originalelor în formă digitală (scaner) Structuri și modele de scanere Scanere cu tambur Scanere de tabletă Primar și re -codificare Instalarea foilor tipărite șicoborârea dungi Crearea dungi și aspectul foilor tipărite Concluzia unei descendențe complete de formare Lansarea benzilor efectuate folosind software Procesarea fluxului de date digitale în timpul procesului de coborâredungi Procesorul raster al procesării imaginilor (RIP) Transportatori de informații Rețele Schema de construcție și componentele rețelei Lucrări în rețele Formate de date Managementulculorilor (managementul culorilor) Procedură pentru procesarea imaginii folosind un sistem de gestionare aculorilor Construirea unui profil de culoare Structura profilurilor deculoare Conectarea profilurilor de culoare Tipuri de precizie a producției de culori XXII Controlul culorilor Dispozitive "Computer - Computer - Formular tipărit "pentruimprimare offset și fabricarea testelor de culoare Controlul culorii Dispozitive "Computer - tipărit pentruimagini pe internet Formular" pentru imprimare flexografică Managementul și standardizarea culorilor Cilindru de imprimare profundă " Metode de obținere Dispozitive" Computer - Test de culoaredigitală Formular de stencil " Ecran (" Soft ") Test de culoare Tehnologie" Computer -Computer - Testul de culoare de pe substrat este o formă imprimată " (Test de culoare "solid") Îmbunătățirea calității produselor Conceptul de gestionare a culorilor prin tehnologie Controlulfișierului înainte de retragere "Formular tipărit de computer" Producția de fotoforme Productivitate și formulare tipărite și eficiență economică Sistemul "Computer - Photofa" Plăci formale Sisteme pentru înregistrare digitală "Computer - formular tipărit" Tendințe de dezvoltare tehnologii Sistem "Computer - Fotografii" "Computer - Formular de imprimare" și"Computer - Formular tipărit "într -un flux de informații tipărite "COMPUTER - MAZIN DE IMPRIMARE" cu unformular înlocuibil Sisteme de imprimare "COMPUTER - Fotografii" "COMPUTER - MASINA DEIMPRIMARE" "Computer - imprimat Formularul " Distribuție și comparație " COMPUTER - MASHIMEDE Tipărire "/ Diverse sisteme " Intrare directă "(DI) Sisteme de imprimare și" Computer - Print " "Computer - Mașină de imprimare " Utilizarea tehnologiilor "computer- " cu suprascris în mod repetat șiutilizarea rețelelor în producție prin formarea de materiale Produse tipărite Metode de rescriere aformularelor tipărite cu straturi prin ablație prin ablație Sisteme de intrare multiplă Principii șidispozitive Formulare tipărite fără a aplica Filme fotohnice din noul strat de recepție Sisteme de presă bazate pe Introducere Fotografie electrică Tehnologie "Computer - Sisteme de imprimare bazate pe forma tipărită" de ionografie, magnetografie și sisteme în imprimare offset și imprimare cu jet Principiile de proiectare Principiile sistemelor de imprimare a clădirii Metode de înregistrare Crearea "Computer - Print" din găurile de unitate Imprimare digitală XXIII Sisteme de imprimare cu tehnologie cu jet pentru imprimare multi -color (soiuri) Tehnologie "Computer - Print" Revizuirea contactului Revizuirea metodelor de termografie Tehnologii de imprimare (NIP) Sisteme de imprimare Procesul de imprimare și funcțional cutehnologia de transformare termică Componente ale tehnologiilor fără contact Sisteme de imprimare Formarea digitală a imaginii în tehnologii fără contact cu tehnologie de subsidență termică Sisteme/Arhitectura sistemelor/arhitecturii sistemelor "Computer - Print" ColorareSubstanțe pentru sisteme NIP Componente ale computerului - Sistem de imprimare Tehnologie cu jet de cerneală Bazat pe tonerul de imprimare Tonerjet Fundamentele de electrofografie Elcografie Dispozitive pentru formarea Tehnologia Digital Digital Image Imprimare (Imprimare Direct Imaging) Aparat colorat (secțiune în curs de dezvoltare) și toner Evaluarea noilor tehnologii Fixarea (fixare) Conceptul secțiunii de imprimare Secțiunea de imprimare Sistem pentruimaginile de formare Conceptele secțiunilor de imprimare și sisteme de imprimare bazate pe ionografie Sisteme de imprimare hibride create într -o combinație de metode de imprimare tradiționale Fundamentele magnetografiei Sisteme de imprimare hibridă Sistem pentru formarea de imagini necontact ale Metode de imprimare (NIP) Exemple de aplicație/ Sisteme de imprimare hibride Sisteme de imprimare în combinație de metode de imprimare tradiționale cu modalități fără contact (NIP) Prezentare generală atehnologiilor de imprimare a jetului Sisteme de imprimare hibridă Imprimare continuă cu jet cuo combinație de sisteme Tehnologii construite cu picătură "Calculator - Mașină de imprimare" ("Drop on Cerere ") și" Computer - Print " Proiectarea sistemelor de imprimare hibride de capete pentru imprimarea cujet cu combinația de metode tradiționale de imprimare XXIV cu metoda" Calculator - Mașină de imprimare " Descrierea proceselor Etapele procesului de procesare finală a unității Producția copertinelor Descrierea proceselor Producție Capacele de legare Procesarea finală a cărții Descrierea proceselor Etapele procesului de procesare finală a cărților ambalaj Descrierea proceselor Ambalarea cărților și broșurilor tăiere și îngrijire Descrierea proceselor Tăiere folosind Mașină de tăiere cu un pas cu frunze Roluri de rulouri Covor Cu oștampilă Faltsovka Complexul de broșuri-re-jocLucrări la procesarea caietelor Descrierea proceselor Procesul de procesare a caietelor în post -imprimare industrială Producție Complex Descrierea proceselor Selecție Complex deblocuri cu o filă Producția unității Descrierea proceselor Fixarea nitcosword a cărților TRIMARE Descrierea proceselor Tăiereablocurilor de cărți și a broșurilor Procesarea finală a cărților și broșurilor Conectarea modulelor post -amprentare Depozitare temporară intermediară a caietelordepuse Producție cu curea în POST -PRINTARE (Exemple) Liniile de strudă pentrufabricarea de e -mailuri și produse depuse Proiecția ziarului Fabricarea de broșuri formate defila linii de strâmtoare pe Fabricarea de cărți în coperta de legare Procesarea de semetring a mici circulații Sisteme pentru fabricarea pachetelor Cutii de pliere XXV Logistică în timpulfuncționării mașinilor de imprimare Site de producție centrală Pregătirea formularelortipărite Diviziunea producției conform mai multor Logistica aprovizionării zonelor de producție hârtie în role Producție integrată Furnizarea de vopsea, hidratarea Asociației de rețea aunităților cu mijloace și furnizare de aer Tipărirea la cererea de Eliminarea papilară Personalizare Logistica hârtiei Opriți -vă în imprimarea de compensare a foii Logisticăla o întreprindere de imprimare Logistică de cumpărare Organizarea de stocare Logistica producției în case de imprimare Logistică în editură Conceptele și interfețele derețea Flux de lucru digital) Procesul tehnologic digital în pregătirea tipărită Procesul tehnologic digital și imprimarea digitală "computer - calitate în funcție de mașina deimprimare" (computer pentru a apăsa) de la dimensiunea circulației Procesul tehnologic digital: Performanța sistemului de produse Avantaje, perspective Costuri de producție și capacități pe foaie deimprimare Sirz într -un computerizat Tendințe de dezvoltare ale producției tipărite integrate Tehnologii de imprimare Sistemul de gestionare și control al producției Setarea problemei din sistemul de control al producției Soluții strategice pentru imprimarea întreprinderilor Producție centrală și separată Text grafică ilustrații Audio Video animație XXVI Realitate virtuală Realitate extinsă Multimedia Document hard disk Discuri redate CD-ROM și DVD-R M panglici magnetice Istoria dezvoltării tehnologiei în domeniul Internet Intranses, Ecbranet Rețele de bandă largă Arhive dedate Metode de comprimare a datelor informațiilor vizuale Metode de compresie adatelor video Stervypy Proiecție directă la ochi Procese tipărite și de imprimare Metoda de imprimare a assetty și mașini de imprimare compensate Imprimare profundă și mașini de imprimare profundă Educație (caracteristici ale profesii, proces educațional) Industria poligrabilă ca angajator Cerințe pentru nivelul de educație și modalități de a -l obține Educație profesională Instruirea personalului ingineriei Program pentru asistență Instruire internațională Metode și cooperare Dispozitive colorate Secțiuni tipărite Sisteme de listering Cercetări comune industriale Hârtie electronică "(e-rareg) în imprimare Introducere Protecția mediului înimprimarea offset XXVII Protecția mediului în imprimare profundă Protecția mediului miercuri în Presă ridicată (tipărire tipografică, flexografică) Protecția mediului în presa stencil Aspecte de mediu ale managementului producției Fundații legale Asistență și consultare pentru măsurile de protecție amediului Precauții de siguranță Securitate și sănătate Cerințe pentru separarea dispozitivelor de siguranță Analiza amenințărilor, evaluareariscurilor SMENII C ȘI SEMNA GS Utilizare în conformitate cu cerințele Standarde industriale, precepte și norme de asociații și sindicate Ziare de piață Piața revistei Piața cărților Piața catalogului Piața deimprimare publicitară Piața ambalajelor Piața SOHO Sistemul SI internațional (eșantion) Raportuldintre unități Dimensiunea hârtiei/formate Literatură de bază Literatură suplimentară în rusă Predicați promici Culori de imprimare Materiale de etanșare Formulare de imprimare Tipuri de imprimare și vehicule tipărite POST -PRINTARE Calitate, parametri de calitate și metode de măsurare Siguranța mașinilor Protecția mediului Universități Instituții de cercetare și centre de cercetare Instituții pentru formare și formare a specialiștilor în domeniul producției de imprimare Dicționar explicativ Reduceri și valoarea lor Reducerile în Transferulproducătorilor DOMA Sindicate și organizații Cercetare comună pentru industrie mijloace tipărite Informații cărți reviste Ziare broșuri Alte produse tipărite Electronic Mijloace de informații Multimedia Tendințe și scenarii ale viitorului Modificări înpresa tradițională NOUĂ MIDEI DE INFORMAȚIE Aspect, set, Proiectare grafică Fonturi set Design grafic Procese de imprimare Imprimare Post -Printing Sisteme digitale prin Control Producție Procese (flux de lucru) Zona de procesare digitală Informații (Premedia) Revizuirea metodelorde imprimare Metode de imprimare din formulare tipărite TIPRAȚIE HIGHT/FLEXOGRAFIE TRAMP Imprimare profundă Imprimare plată (imprimare offset) Imprimare cu stencil Imprimare cu jet de cerneală (jet de cerneală) Sisteme de imprimare bazate pe metode de imprimare fără contact Culoare Teoria culorilor Sinteza imaginii culorilor Procese raster Metode de umectare Controlul calității Metode deevaluare Măsurări de culoare Găsirea vopselelor Light Măsurare Metode de finisare Tipărit Materiale Materiale imprimate vopsele Structura și componentele Paints de imprimare offset Vopsele imprimate pentru imprimare profundă Tipăriri pentru imprimareflexografică Pulverizarea pulberii anti -exhaust Culori de imprimare Acoperiredin silicon pentru o presă de imprimare Echipamente de măsurare Modele de afaceri Metoda de formare a valorii Informații generale (varietate de tehnologii a proiectării mașinilor și agamei de produse) pentru imprimare multi -color Modele de finanțare Mașini de imprimare afoilor și distribuție Mașini de imprimare a rulourilor Oportunități noi Mașinipentru imprimarea ambalajelor în producția de media tipărită, coordonare Metode fizice de uscare aproceselor de producție (absorbție) Îmbunătățire Infrarod (IR) uscare Producție Uscare cu evaporare și control numit după Ultraviolete (UV) uscare Fluxulmaterialului Uscarea "raze electronice" Utilizarea capacităților Tehnica deuscare suplimentară Utilizarea personalului și a aprovizionării Imprimarea mijloacelor deinformare cărți Reviste Ziare Broșuri Alte produsetipărite Fonduri de informații electronice multimedia Distribuția materialelor tipărite și volumul pieței pentru industria de imprimare Tendințe și scenarii ale viitorului Schimbări în presa tradițională Deexemplu, Jurnalul American Time la sfârșitul mileniilor subliniază descoperirea și utilizarea tipăririi în sensul săusociocultural, iar contribuția lui Johann Gutenberg la imprimare este considerată una dintre cele mai importanteinvenții ale mileniului trecut În prezent, a venit epoca mijloacelor electronice de informații, dar produsele tipăritenu își pierd semnificația De exemplu, pe mass -media tipărită - cărți, broșuri, reviste și ziare - în bugetul familieidin Germania, în funcție de nivelul educației, veniturilor etc în De la la a fost petrecut lunar mărci Piața de imprimare din lume este diversă astăzi Cea mai mare cerere esteprodusele comerciale și periodice Ele diferă între ele prin frecvența de eliberare, care determină procesul de producțieal întreprinderilor de imprimare Casele de imprimare sunt specializate în diferite segmente ale pieței deimprimare Produsele comerciale sunt produse tipărite care ies în mod non -periodic (de exemplu, cataloage, broșuri,pliante, cărți de vizită) Periodicele, dimpotrivă, sunt publicații tipărite emise la anumite intervale de timp (deexemplu, ziare și reviste, inclusiv ilustrate) Clienți obișnuiți ai periodicelor în imprimare - editori șieditori Orez - și - arată clar varietatea de mijloace de informații tipărite Un alt mod de clasificare aproduselor tipărite este diviziunea sa în grupuri speciale de mărfuri În plus, grupurile individuale de materialetipărite sunt descrise pe scurt Invenția lui Gutenberg și primele sale publicații tipărite la mijlocul secolului al XV-lea, pe baza fabricării de forme tipărite realizate (recrutate) din semne individuale de font, a provocat o revoluțieîn producția de cărți Aceasta a contribuit la dezvoltarea educației, culturii și o creștere a gradului de accesibilitatea informațiilor pentru populație, comparativ cu cărțile manuscrise existente anterior Datorită acestui fapt,analfabetismul din secolele următoare s -a stins în fundal Descoperirea Gutenberg a contribuit la o creștere a culoriiproduselor tipărite De mai bine de de ani de la invenția Gutenberg, a rămas o imprimare ridicată la fabricarea decărți în fabricarea cărților Doar în anii a secolului XX, pe scară largă răspândită sunt reviste, broșuri, afișe,cărți și cărți de imprimare compensate Cartea a devenit un mijloc de informare relativ ieftin, nu numai din cauzametodelor raționale de fabricație a acesteia, ci și din cauza prezenței hârtiei ieftine Pentru fabricarea unei cărțitipărite, nu numai scrise, dar au început să fie utilizate și forme de ilustrare A existat o transformare a fonturilorcare imită scrisori manuscrise într -un font creat, ținând cont de cerințele estetice, locuințele, desenele, sortimentuletc Numărul de nume noi de cărți publicate anual crește constant Astăzi, în epoca mijloacelor electronice de informații,volumul anual de produse de carte din Germania a atins de nume pe an Germania este una dintre cele mai mari țări- producători de cărți din lume În , doar China și Marea Britanie au produs un număr mai mare de nume (Fig - ) În , circulația totală a cărților din Germania a depășit de milioane de exemplare cu o valoare totală de peste , miliarde de euro Pe de o parte, piața de cărți se bazează pe cererea pentru carte, pe de altă parte, peperformanțele de imprimare corespunzătoare, fie că este vorba de produse de ambalare a volumelor valoroase cu fire decusut și în legarea din piele cu un ștergător "auriu" sau simplu lipici, ediții ieftine În sortimentul de carte existăatât publicații cu un singur color, cât și albume de înaltă calitate, cu reproduceri de culori În prezent, în Germania,nu numai piața cărților este mare din punct de vedere al producției, ci și pe piața altor publicații tipărite, deexemplu, reviste, inclusiv ilustrate, ziare, broșuri etc Sortimentul de produse de reviste în cea mai mare parte esteformat din periodice Acestea sunt reviste științifice și de producție speciale, publicații de reviste pentru o gamălargă de cititori, reviste de publicitate lunare ilustrate, etc Revistele speciale acoperă zona limitată de cunoștințecare interesează micul cerc de cititori Spre deosebire de cărți, nu numai cumpărătorii acoperă costurile emiteriirevistelor Adesea, mai mult de jumătate din costul publicării este compensat de veniturile din publicitate reviste,precum și cărți, sunt produse în cea mai mare parte prin publicarea structurilor Dar, spre deosebire de cărți, acesteaau o utilizare mai scurtă de utilizare Acest lucru se datorează atât caracteristicilor conținutului lor, cât șifrecvenței eliberării Datorită perioadei limitate de utilizare și a conținutului care diferă de cărți, revistele au oformă externă diferită Producția de reviste cu circulații mari este foarte diferită de tehnologia cărților defabricație Sunt un caiet depus fixat cu adeziv sau cusut cu sârmă și acoperite cu un capac moale În funcție decirculație, revistele sunt tipărite pe mașini de compensare a foii sau a rulourilor Pentru fabricarea de reviste,mașinile cu role și alte echipamente adecvate sunt adesea utilizate cu cercuri de masă Unul dintre cele maisemnificative mijloace de informare astăzi este ziarul Primele ziare au apărut în Europa la începutul secoluluiXVII Predecesorii ziarului erau pliante produse în secolul al XVI -lea Majoritatea ziarelor sunt publicate zilnic încirculații mari Unele ziare sunt tipărite dimineața și Ora de seară pentru a crește relevanța conținutului lor Cele mai semnificative categorii de ziare sunt zilnice șisăptămânale În exterior, ziarele sunt semnificativ diferite de reviste Ziarele constau de obicei din foi independente deformat mare selectate în kit În acest caz, ziarul are mai multe părți diferite în conținut Ziarele sunt fabricate pemașini speciale de imprimare Acestea sunt complexe de ziare rotative de înaltă performanță care oferă eficiențapublicațiilor pe hârtia ziarelor Imprimarea clasică a ziarelor era alb -negru Mașinile de imprimare moderne cu role văpermit să oferiți o imprimare economică cu mai multe niveluri Datorită acestui fapt, aspectul ziarului corespundeobiceiurilor vizuale moderne ale cititorului (fotografii color, televiziune) Publicitatea colorată plasată în ziareîndeplinește, de asemenea, cerințele clienților Deoarece aplicațiile de publicitate și anunțurile acoperă cea mai mareparte a costurilor de producere a gazelor GA, prețul copiei sale pentru utilizatorul final devine relativ scăzut Înprezent, sunt produse multe căi, descrieri și alte volumuri mici de diverse produse de consum Acest tip de publicațiitipărite se numesc broșuri Spre deosebire de reviste și ziare, acestea nu sunt publicate periodic O altă diferențăsemnificativă între broșuri din ziare și reviste este o circulație foarte mică Broșurile sunt produse în cea mai mareparte de mai multe color și livrate sub formă de foi depuse sau caiete fixate Broșurile reprezintă produse de calitatesuperioară decât ziarele Ele servesc mai ales pentru prezentarea unei companii sau a unui produs pe piață Costurilecreării de broșuri nu sunt de obicei transportate de cititori, ci de clienții de circulații Un grup important de produsetipărite include ambalaje Este fabricat din diferite materiale, de exemplu, hârtie, carton, plastic, metal sau sticlă Înprimul rând, ambalajul este conceput pentru a asigura siguranța produsului Este, de asemenea, un mijloc al prezentăriisale și oferă informații fiabile despre proprietățile consumatorilor Pentru imprimarea pe ambalaj, sunt utilizate toatemetodele principale de imprimare, precum și combinațiile lor deseori În secolul XX, au apărut mijloace electronice deinformații care joacă, împreună cu materiale tipărite (media tipărită), un rol important în domeniul răspândiriiinformațiilor În prezent, mijloacele electronice de informații ocupă un loc în creștere datorită utilizării pe scarălargă a tehnologiei computerizate și a internetului Alături de internet și alte sisteme similare care asigurădisponibilitatea conținutului documentelor în calculatoarele instalate în diferite părți ale lumii, radioul obișnuit deradio și televiziune, noi forme de video și audioinformații, înregistrând sanctuar pe discuri compacte laser (CD- ROMși DVD-R M), precum și animație (multiplicator) Mijloacele electronice de informații, precum și cele tipărite, sunt subpropriile lor etape de producție de pregătire și transmisie De regulă, prima etapă de procesare este asociată cu parteade conținut a informațiilor, de exemplu, înregistrări audio sau video Conținutul este transformat de la o formă laaltul, transferat de la un transportator la altul, de exemplu, un film obișnuit înregistrat pe un film, într -unvideoclip Informațiile sub forma unei pagini web (pagina de rețea) pot fi transformate într -un computer, permițându -isă reprezinte atât în ​​spațiul real, cât și în spațiul virtual Folosind procese animate (multiplicatoare), putețirecrea scene și desena imagini și chiar le puteți face să se miște într -o secvență cronologică, adică Faceți -le cuimaginile curente, ca în videoclipuri O reprezentare a animației vă permite să aveți o varietate de forme de combinațiede informații sub forma unei secvențe de imagini video Prin urmare, folosind animația, puteți avea orice imagine "live"la ieșire, în funcție de caracteristicile computerului utilizat pentru această sarcină La etapa preliminară de pregătirea animației (cel puțin cu crearea profesională a filmelor de animație), "scenariile" sunt de obicei compilate, ca încrearea unui film tradițional În cazul utilizării mijloacelor electronice de informații atunci când prezentați produse,se acordă o atenție specială proiectării Distribuția mijloacelor electronice de informații poate fi realizată atât petransportatorii de informații pe termen lung (CD-ROM, video, înregistrare audio, concluzii speciale de sunet), cât șiîntr-un timp real, de exemplu, atunci când transmiteți un concert sau un eveniment sportiv În ambele cazuri, tablourilede informații procesate și transmise impun restricții asupra volumului memoriei computerelor sau a lățimii de bandă acanalelor de comunicare Un rol important este jucat prin metode de compresie a informațiilor, tehnologie pentrutransmiterea unui semnal informațional, pornind de la canalele de comunicare ale diferitelor linii (cum ar fi canalelede satelit, Linii optice -optice cu viteză mare) la alegerea diferitelor complexe tehnice ale echipamentelor În acest caz, în acestcaz, de exemplu, computere, ecrane de televiziune, dispozitive de proiecție, sisteme de producție audio (difuzoare,căști) sunt cu dispozitive de ieșire În plus, este necesar și un software adecvat Pentru acumularea și stocareatemporară a informațiilor, se utilizează dispozitive de stocare, acestea vă permit să reproduceți datele în oricemoment Utilizarea și distribuirea informațiilor prin echipamente electronice este reglementată, precum și pentrupublicațiile tipărite, protecția drepturilor de autor Cu toate acestea, la înregistrarea informațiilor în formădigitală, drepturile de autor în practică este ușor încălcată, deoarece copiile sunt la fel de bune caoriginalele Împotriva copierii fără putere a informațiilor prezentate în formă digitală, sunt dezvoltate mecanisme deprotecție adecvate Ei folosesc, de exemplu: criptografie, adică criptarea (codificarea) informațiilor;Sistemul de"semnături de apă" digitale, atunci când legitimitatea accesului la datele digitale este controlată și sunt utilizateinstrumente de protecție software de la intrarea neautorizată a utilizatorilor străini Într -un sens mai larg, produseinteractive, jocuri pe calculator, simulatoare care simulează realitatea virtuală, cursurile de instruire sunt, deasemenea, considerate mijloace electronice de informații Toate acestea se aplică sferei multimedia descrise într -o altăsecțiune Cititorul poate găsi, de asemenea, informații despre acest subiect din capitolul Conceptul de multimediaeste strâns legat de computerele și dispozitivele moderne pentru ieșirea de informații (monitor, difuzor, imprimantăetc ), cu capacitățile lor de a reproduce informații de diferite forme ( text, imagine, sunet, animație etc ) Structura producției de mijloace electronice, tipărite de informații și produse multimedia Sistemele multimedia facposibilă prezentarea informațiilor într -o formă complexă și cu utilizarea simultană a mai multor canale ale creăriisale Termenul multimedia este relativ nou Cititorul poate afla mai multe despre acest lucru în secțiunea Multimediaînseamnă metode orientate către computer pentru afișarea informațiilor prin totalitatea diferitelor forme, text,imagine, grafică, animație, video, audio etc Așa cum se arată în figura - , o combinație cu mijloacele de informațiitipărite, de exemplu, o carte cu CD-ROM-ul atașat, este de asemenea inclusă în conceptul de multimedia Comunicarea întreoameni în sine este multimedia, deoarece transmiterea informațiilor, de exemplu, într -o conversație, este realizatăsimultan prin comunicare și gesturi de vorbire Aplicația tehnică pentru reproducerea informațiilor în același timp adiferitelor dispozitive pentru afișarea acesteia nu este, de asemenea, o știre Deci, de exemplu, receptorii deteleviziune pot reprezenta simultan informații despre text, vizual și sonor Utilizatorul folosește simultan mai multesimțuri atunci când primește informații transmise prin mijloace de redare, ceea ce face ca produsul multimedia să fieatractiv, cu o anumită cerere pe piață Succesul conceptului de multimedia este determinat prin compararea televiziuniiși a așa-numitului "dar din mijloacele electronice de informații", cum ar fi internetul și produsele de pe CD-ROM Produsele cu disc laser CD-ROM nu sunt întotdeauna un document de informații multimedia CD-ROM numai un instrumentcare poate transporta diverse informații (cum ar fi text, sunet, video etc ) Dacă textul, sunetul și animația suntcombinate pe un CD-ROM, atunci putem vorbi despre un produs multimedia Tipul de informații (text, sunet, imagine) artrebui să se distingă de transmisia informațiilor media (transmisia datelor, de exemplu, prin hârtie, CD-ROM, rețeaetc ) Același lucru este valabil și pentru publicațiile de pe internet Aici, diverse tipuri de informații ar trebuiconectate împreună pentru a vorbi despre un produs multimedia Hipertext ca mijloc de transmitere a informațiilor în sinenu este un produs multimedia, când este hiper -legarea, care asigură interacțiunea acestuia cu diverse componentemultimedia, putem vorbi despre produse hipertext multimedia Dispozitivul pentru ieșirea informațiilor electronice(monitor, TV etc ) nu acționează asupra tuturor organelor de percepție umană În prezent, produsele multimedia nu suntcapabile să afecteze mirosul și atingerea Un mijloc pentru transmiterea unor astfel de informații care, împreună cutextul și vizualul, pot fi raportate prin distribuirea caselor de imprimare în numărul de personal din % (evaluarealui Heidelberg pe baza surselor de informații mondiale) Europa Centrală din America de Nord Central și de Sud America deSud Europa de Est Asiaihihi Ocean | de persoane pentru mirosul consumatorului șichiar oferă posibilitatea de a-l simți cu mâinile sale, desigur, hârtie Prin urmare, s -ar putea spune asta Produsul de hârtie este, de asemenea, un produs multimedia Cu toate acestea, informațiile înregistrate pe hârtie nu facposibilă lucrul cu ea în mod dinamică și interactiv Dispozitivele electronice au această posibilitate și au, deasemenea, o capacitate potențială de a influența sentimentele de miros și atingere, de exemplu, prin fluctuații devibrații și temperatură Industria de imprimare este o industrie în care funcționează în mare parte întreprinderile miciși mijlocii Numărul mediu de angajați (aproximativ % din casele de imprimare) este mai mic de douăzeci de persoane(Fig - ) Dezvoltarea imprimării este determinată de factori economici generali, de exemplu, creșterea industriei înansamblu și a consumatorilor cererea de bunuri specifice În diferite țări ale lumii, industria de tipărire din punct devedere al producției, exprimată sub formă de valoare, este de la la % din producția de industrii de producție Înțările industriale, volumul industriei de imprimare este de la , la % din produsul brut intern În același timp,această pondere pe piețele țărilor în curs de dezvoltare poate fi la un nivel de % În Statele Unite, industria deimprimare ca industrie industrială are șase locuri, determinând fără echivoc semnificația sa economică pentru țară În , de mii de întreprinderi de imprimare din întreaga lume au avut aproximativ aproximativ la miliarde Livrarea acestui volum pentru segmentele de producție individuale este prezentată în Fig - Cele mai importantetipuri de produse sunt publicitatea comercială, ambalarea și etichetarea cu un volum de până la miliarde Cataloagele în volum de valoare au cea mai mică valoare Distribuția volumelor de producție tipărite pe regiuni esteprezentată în Fig - Conform diagramei prezentate pe ea, % din volumul produselor de imprimare sunt produse dețările din America de Nord, Europa Centrală și Oceanul Asiatic Cele mai importante piețe pentru serviciile de imprimaresunt Statele Unite, Germania, Marea Britanie și Japonia, care au un total de % din volumul producției mondiale Cărți % din ziar % Reviste % Cataloage Distribuție % a volumului pieței globale în anumite tipuri de produse, cu excepțiapieței "Office Office Office" (estimări de HEIDELBERG/Surse de informații mondiale) Europa Centrală % Distribuțiavolumului pieței de către regiunile separate (evaluările surselor de informații Heidelberg/Mondiale) Consumul anualridicat de produse tipărite pe cap de locuitor este caracteristic pentru America de Nord: este de aproximativ ori maimare decât indicatorul global, care este de USD (Fig - ) Indicatorii sunt foarte diferiți în țări În Japonia,consumul de produse tipărite în costul pe cap de locuitor este de de dolari Acest lucru este mai mare decât în​​SUA, unde urmează în viitor de dolari , cea mai mare creștere a volumului de producție de produse tipărite artrebui să fie așteptată în China, țările din Asia de Sud -Est, America Latină și Europa de Est Potrivit lui Heidelberg,creșterea globală a produsului brut intern la sfârșitul secolului este cuprinsă între , % pe an Conform prognozelor,creșterea anuală a volumului de producție de produse tipărite va fi de la , la % Volumul pieței de imprimare în a fost cuprins între și miliarde de dolari americani Poziția de frunte pe piața de imprimare globală va luasigiliul de ambalaje și etichete, precum și astfel de segmente de produse precum publicitate/imprimare comercială,ziare, cataloage, reviste și cărți ilustrate (Fig - ) În același timp, creșterea în regiunile globului va variasemnificativ Așadar, de exemplu, cea mai mare creștere este prevăzută pentru piața chineză și pentru alte țări în cursde dezvoltare, iar în țările cu o economie dezvoltată este de așteptat o ușoară creștere a acesteia În general,industria de imprimare mondială este caracterizată de cele care au avut loc în ultimii ani cu schimbări structurale șitehnologice semnificative Alături de procesele care afectează tehnologiile tradiționale de imprimare, în anii următori,acestea vor fi integrate și cu mijloace electronice de informații (Technologies Network, CD-ROM etc ) Consumul anual deproduse tipărite pe cap de locuitor în dolari americani (Evaluarea Heidelberg pe baza surselor de informații Condițiadin ) este de așteptat să treacă la un nou tip de întreprindere de imprimare care are personal minim, cu altecuvinte, "tipărirea fără o persoană ", Ca urmare, totul crește automatizarea tuturor etapelor producției În aniiurmători, se va arăta și enormul potențial inovator al tehnologiei, mașinii și instrumentelor computerizate În prezent,acest lucru este ilustrat cel mai bine de exemplul dezvoltării tehnice a zonei de timp, unde viața medie Echipamentul înainte de înlocuirea acestuia este mai progresiv în medie de luni Electronica oferă managementulproducției de imprimare, ceea ce atinge o bună calitate a produsului și o productivitate ridicată aechipamentelor Introducerea prin gestionarea digitală a proceselor de producție, vândută de Metode digitale (flux delucru), asigură accelerarea producției În tipărirea caselor specializate în fabricarea de produse comerciale, astăzi maimult de jumătate din originale sunt acționate și prelucrate în formă digitală În , această cifră a crescut la % Aceasta este singura modalitate de a reduce termenele pentru executarea comenzilor pentru produsele tipărite și de asatisface cerințele clienților de produse relativ de înaltă calitate În imprimare, este de așteptat să creascăflexibilitatea în tehnologiile de procesare a diferitelor materiale folosind noi tipuri de culori, precum și îndezvoltarea metodelor de rafinerare a produselor tipărite Există tendințe de creștere a coloratiei publicațiilor,utilizarea elementelor de design decorativ În plus, edițiile de publicații sunt reduse, iar piața produselor multicoloremici cu un nivel scăzut, realizate într -un timp scurt, potrivit experților, are șanse semnificative decreștere Tehnologia computerului are un impact pozitiv asupra industriei de imprimare Deci, în ultimii ani,echipamentele digitale și sistemele de publicare au fost revizuite în domeniul pregătirii aerului Filmul computerizat,formularul imprimat pe computer (Placa Computerto) și "Computerto Mashin" (Computerto Press), iar distribuția lorcontinuă, sunt deja utilizate pe scară largă Redeptarea "fluxului digital" continuu în procesul de producție depregătire tipărită, imprimare și procesare finală necesită prezentarea digitală a informațiilor, integrării șiconexiunii tuturor, fără excepție, etape Peste de producători celebri de echipamente și sisteme de imprimarefuncționează ca parte a cooperării internaționale pentru a se asigura că, cu ajutorul așa-numitului "concept Sirz"(Sirz, aceasta este o cooperare internațională în domeniile proceselor tipărite, tipărite și după imprimare ) pentru adezvolta un standard pentru procesele digitale de producție de materiale tipărite Implementarea practică și răspândireaacestui standard este deja în plină desfășurare Alături de domeniile clasice de activitate - producția de mijloace deinformații tipărite - alte servicii devin foarte importante în societate Așadar, în prezent, proiectarea publicațiilortipărite, fabricarea de produse multimedia (CD-ROM, site-uri de pe internet, media tipărită în combinație cu mijloaceelectronice etc ), serviciile de consultanță și instruirea individuală sunt extrem de la cerere De asemenea, acesteservicii necesită consolidarea produselor de imprimare Întreaga producție din ce în ce mai mare de medii electronice, înspecial CD-ROM și Internet, reduce competitivitatea suporturilor de imprimare și le înlocuiește parțial și, în acelașitimp, creează noi tipuri de produse tipărite Piața mass-media tipărită, în ciuda creșterii media electronică (Fig - ), va rămâne în continuare atractivă, cu o cifră de afaceri mare Umanitatea nu poate abandona cărți, ambalaje,publicitate În întreaga lume, împreună cu cererea de mijloace electronice, nevoia crește și [modificări tehnologice^ ^^^^ creștere: cu % pe an mijloace electronice de informații % mijloace electronice de informații % mediatipărită % Funduri de imprimare Creștere de %: % pe an din tendințele de dezvoltare a pieței de tipărire șiinformații electronice , volumul de publicitate în producția tipărită în anumite regiuni [ / - ] Distribuția număruluide conexiuni la internet în țări [ - ] Numărul de computere de rețea din lume [ - ] în produsele tipărite Tendințade creștere ridicată a publicațiilor publicitare în tipărire este prezentată în Fig - Conform statisticilor, înțările din America de Nord și Europa, creșterea anuală a publicațiilor publicitare este de , - , % În Asia, o creșterea volumului de produse publicitare este la nivel de , % pe an Creșterea mare (de două ori pe an) este așteptată înacest sector al presei din țările din America Centrală și de Sud, precum și în restul lumii reprezentate de statele încurs de dezvoltare Răspândirea internetului determină vânzarea de bunuri și servicii prin rețeaua de transfer dedate Acest lucru este considerat de multe firme de imprimare și publicare ca o nouă formă de vânzări Cumpărătorul areocazia să -și facă alegerea în jurul ceasului dintr -o gamă aproape nelimitată de mărfuri oferite, inclusiv mass -mediatipărită Internetul stimulează creșterea computerelor Cu ajutorul lor, cumpărătorul poate găsi mărfuri în magazinelevirtuale Orez - arată o creștere anuală a numărului de computere conectate la World Wide Web, iar în Fig - prezintă distribuția lor numere în % în țări În , aproape de milioane de utilizatori au folosit internetul, în , numărul lor ar trebuisă depășească de milioane în conformitate cu studiile cercetării media active (SUA, New York) pentru Cifra deafaceri napală prin internet pentru de întreprinderi chestionate compararea cu anul precedent anul precedent acrescut de patru ori Volumul operațiunilor de tranzacționare prin internet sau comerț electronic, în , s-a ridicatla aproximativ miliarde de dolari [ , - ], ceea ce corespunde aproximativ % din cifra de afaceri a comerțuluimondial % din acest volum se încadrează în operațiunile comerciale între întreprinderi (business-to-business) Cu toateacestea, în prezent, chiar și firmele mari și orientate la nivel mondial sunt încă ușor utilizate de capacitățilefurnizate de Internet În ceea ce privește utilizarea sa în diferite țări, există mari diferențe în lume Cu excepțiațărilor scandinave, Europa este semnificativ în spatele statelor din America de Nord La sfârșitul mileniilor, a fostrealizat un studiu pentru identificarea utilizatorilor de internet Analiza a arătat că % dintre ei sunt sexulbărbaților, a cărui vârstă are aproximativ de ani, sunt formate și au computere avansate, % din toți aceștiutilizatori pe lună provoacă mai puțin de pagini de rețea Adică este neprofitabil ca agențiile de publicitate săcreeze publicitatea și informația necesară- pagini Este mai eficient să contactați reclame vizate în mass -mediatipărită - ziare, reviste etc Cum și în ce ritm internetul este stăpânit semnificativ nu numai în introducerea de noitehnologii informaționale, ci și pe populație, educația sa, bine Rezultatul evaluării cererii în viitorul mass-mediaeste prezentat în Fig - În următorii ani, cea mai mare parte a populației planetei va folosi mijloace tipărite deinformații, cel puțin la același nivel ca înainte, iar straturile sale individuale sunt crescute Această tendințăpozitivă este confirmată de o serie de cercetări (printre care [ - ] și [ - ]) Cererea de mass -media tipărită estemai puternică, cu atât nivelul de educație este mai mare al populației [ , - ] În calea cercetării, nu există premisepentru a se asigura că în viitorul apropiat internetul ocupă o parte semnificativă a tipăririi piaţă Previziunile de tip"noi mijloace de informare vor înlocui tradițional" nu au fost justificate înainte [ - ]: conform acestora în secolulXX, s-a presupus că în anii , radioul va înlocui sigiliul;În anii , televiziunea va înlocui sigiliul;În anii ,computerul va înlocui sigiliul;În anii , internetul va înlocui sigiliul De fapt, fondurile tipărite rămân dominante îndomeniul transmiterii informației și creșterea volumului eliberării lor continuă Alături de internet, CD-ROM joacă unrol din ce în ce mai important Acesta este un purtător puternic de informații despre care puteți stoca pur și simplu unnumăr mare de informații de producție, ilustrații, videoclipuri etc , fără pierderi A devenit parte din viața noastră dezi cu zi Cu toate acestea, de îndată ce infrastructura necesară este creată pentru distribuția geografică largă ainternetului, probabil că depășește popularitatea CD-ROM ca transportator și, în același timp, mediul de transmisie ainformațiilor Ca mijloc de stocare a informațiilor CD-ROM, mai multe dispozitive de înaltă performanță vor oferi, deasemenea, loc În mare cerere pe piață, astăzi, formele hibride de transmitere a informațiilor, utilizarea mijloacelor deinformații tipărite (sondaj) [ - ] sunt mijloace fiabile pentru o formă multimedia, adică Combinații de diverșitransportatori de informații, cum ar fi un jurnal + CD-ROM, Internet + CD-ROM sau Internet + Print Cu alte cuvinte,produsele multimedia se schimbă [ - ] Bernard, J ;Harrad, K și colab : Prognoza pentru cheltuieli depublicitate Zenith Media, Londra (Marea Britanie) [ - ] Observatorul european al tehnologieiinformației Observatorul european al tehnologiei informației (EITO)-Grouping de interese economice (EEIG),Frankfurt/Main [ - ] People, Paper and the Future of Prinț (Raportul final al FAC-TORS uman) Serviciul decercetare Sorkin-Enenstein, Chicago (ILL) INTRAMING Industries of America (RIA)-Exclusiv pentru membrii GAMIS,Alexandria (VA) [ - ] Imprimante și Internet Serviciul de informații despre marketingul artelor grafice (GAMI),Alexandria (VA) [ - ] Robinson, J P R ;Godbey, G Pennsylvania State University Press, University Park, (PA), [ - ] Studiul american de utilizatori pe Internet Find/SVP, New York (NY) [ - ] rețea, ecran și pagină -viitorul lecturii într -o epocă digitală Pregătit de Interquest și de Universitatea din Virginia Fundația ElectronicDocument Systems, Torrance (CA) [ - ] Pesco, Ch A : Cap Venture Gamis, Marshfield (MA) Aspect,set, design grafic Fonturi Set Design grafic Procese preapiționale Tipărire Zona de procesare a informațiilor digitale (Premedia) , așa cum se arată înFig - , procesele de producție în producția de imprimare sunt împărțite în principal în mai multe etape: procesetipărite, procesul de imprimare în sine și după imprimare Etapele de producție sunt conectate între ele prin fluxul demateriale procesate, cum ar fi plăcile de modelare între procesele tipărite și sigiliul real, foi sigilate între sigiliuși după imprimare Recent, valoarea fluxului de informații digitale ca "flux de lucru" utilizat în procesul de fabricațiea publicațiilor tipărite, precum și un flux care promovează organizarea de producție și management numit dupăPentru aoptimiza execuția fluxului de producție individual, precum și fluxurile de materiale și date pentru producerea deproduse tipărite, procese dezastruoase și funcționarea echipamentelor (pentru a obține produse de înaltă calitate șieconomie), informații digitale operaționale și fiabile sub forma unei baze de date este necesară Figura - arată căconținutul produselor tipărite este primit sub formă de original analogic, precum și informații furnizate sub formă dedate digitale Conform aceleiași scheme, produsele tipărite în funcție de sistemul de distribuție sunt livrateconsumatorului sau utilizatorului final Organizarea producției și vânzării de produse este, de asemenea, susținută dedisponibilitatea datelor digitale pentru gestionarea și ajustarea procesului Lanțul de producție (preparare tipărită -imprimare efectivă - după imprimare) este conectat prin logistică cu stocarea materialelor necesare pentru producție,produse semi -definite și cu produsele finale realizate ca urmare a executării comenzilor Conexiunea și suportuletapelor producției de produse tipărite cu sistemul de arhivare a datelor depinde din ce în ce mai mult de tehnologiautilizată în aceste scopuri și de sistemul ales de gestionare a producției În continuare, vor fi evidențiate etapeindividuale și etape ale producției tipărite (descrieri detaliate în secțiunile următoare) Conținutul și proprietățileconsumatorilor ale produselor tipărite, desigur, își stabilesc calitatea Dar, de fapt, calitatea este determinată detehnologia aleasă și de metoda de fabricație a unei tipăriri tipărite Cu toate acestea, în primul rând, depinde deconceptul mijloacelor de informații tipărite (parte text, grafică și ilustrații), adică De la aspect, set și designgrafic Înainte de a începe procesul de producție în sine - reproducerea economică și de înaltă calitate a informațiilorprin imprimare, este necesar să se stabilească principalele parametri ai proiectării produsului Dezvoltarea fontului, asetului și a graficelor ocupă un loc special în istoria culturii, deși celelalte zone ale acesteia, cum ar fi pictura,muzica sau literatura, sunt mai bine cunoscute Zona de imagine a personajelor lingvistice este de asemenea de mareimportanță, deoarece limbajul este un mijloc de comunicare între oameni Fontul, setul și graficul fac posibilăînțelegerea informațiilor Toate aceste trei zone sunt legate în mod inextricabil între ele: fontul servește ca ocondiție prealabilă pentru recrutare, iar el, la rândul său, împreună cu ilustrații și fotografii este o componentăimportantă a designului grafic Fiecare dintre aceste instrumente de comunicare și proiectare are propriile sale complexeși nuanțe bogate în istoria dezvoltării În ceea ce privește pozițiile istorice, tehnice și estetice, repereledezvoltării culturii umane pot fi monitorizate pe ele Apariția fontului font a apărut ca un instrument magic pe caleaomenirii de la necunoscut la cunoaștere Fontul hieroglific a apărut din cauza dorinței unei persoane prin desen pentru atransmite informații Adevărat, nu a existat nicio precizie în hieroglife, așa că trebuiau interpretate Odată cuaprofundarea și clarificarea cunoștințelor umane, nevoia de a codifica limbajul mai clar, mai universal și maicorect Scrisoarea pictogramei (iconice) a apărut după ce s -au format cuvinte individuale, exprimând concepte învorbirea de zi cu zi și adesea pronunțată cu voce tare Fiecare cuvânt deținea propriul său semn (Fig - ), iar cu câtlimbajul a fost mai expresiv și dezvoltat, cu atât mai multe semne erau în el Sisteme de scriere destul de dezvoltate aufost în China, India, Egipt și Mesopotamia Aproximativ î Hr Sumerienii au dezvoltat un cuneiform, adică Scrisoareasilabelor constând din hieroglifele vechi-critice vechi ale fontului din epoca legendarului rege al Mino-CA de pe insulaCreta (de sus), fontul liniar al aceleiași epoci (mai jos) ltv fi Klg GR £ hard deo = pvik i pq TVS'Popvlvsqve'Rumanvs Imr 'Cae Sari' D ivi> n e e rvae ■ f 'n e Rvae tren OS avg> g e rm> dac icopontifmaximo'trib'pot'pimp'vi'p'p addeclaran dvm'qvantae altitvdinis mons'et't'locvs'tan ibvs-sbvs-sbvs-sbvs-ibvs-sbvs-sbvs-ibvs -egestvs font Upreal "Capitalis monumentalis";Alfabetul de la subsolul coloanei troiene din Roma ( secoleî Hr ), dar, din de semne Următorul pas radical a fost creația din î Hr Fenicienii alfabetului format dinconsoane Acest alfabet a inclus de litere și a fost o versiune simplificată a scrisorii hieroglifice egiptene și acuneiformului babilonian Alfabetul fenician (Fig - ) și a devenit baza tuturor fonturilor europene Aproximativ de ani î Hr Grecii au adoptat scrisoarea fenică și au introdus vocale A, E, I și O și Alfabetul roman a respectatregulile grecești Un font format din Capital Letters (Capitalis monumentalis) (Fig - ) din care s-a dezvoltat primascrisoare minusculă În primele secole n e A început trecerea de la defilări cu conținutul aplicat la formularul actualde carte Evul Mediu (de la IV până în secolul XV) în ceea ce privește fabricarea de fonturi și scripturi au fost foartefructuoase Argilă, piatră, lemn, mătase, papirus, azem și pergament au devenit purtători de semne de scriere și texte Însecolul VII, hârtia a venit din China în țările din Orientul Mijlociu, mai târziu s -a răspândit în Spania, apoi întoată Europa Textele distribuite au fost exemplare unice și au fost scrise manual Au trebuit să fie rescrise din nou șidin nou până când, la început, în China (aproximativ în d Hr ), iar în Coreea, nu au inventat imprimare multiplă dinformulare folosind litri de metal individuali Și în sfârșit, în , Gutenberg a inventat un sigiliu ridicat(tipografic), care a marcat începutul noii ere a comunicațiilor La început, vechile fonturi au fost pur și simplu topitescrisori din plumb, dar au apărut în curând fonturi tipografice speciale, care încă nu și -au pierdut atractivitatea înformă și execuție O contribuție semnificativă la proiectarea fonturilor a fost făcută de Cloud Garamond ( - ),Nicholas Jenson ( - ) și Aldus Manutius ( - ) După deschiderea lui Gutenberg, în paralel au existat douăconcepte diferite: fonturi romane, cum ar fi antiqua și italice, și fonturi rupte, cum ar fi Fraktur, Gothic și SwabianFont (Fig - ) Din aceste forme obținute din fontul manuscrisului, s -au creat multe fonturi tipografice, care suntcaracterizate prin nuanțe semnificative Inovațiile tehnice și căutările estetice au făcut posibilă apariția în viitorpentru alte opțiuni Clasificarea fonturilor tipografice în conformitate cu clasificarea dezvoltată în (StandardulDIN I I ) Fonturile tipografice sub forma lor sunt împărțite în grupuri (probe de fonturi din Fig - ): Venetian Orenessan-Enikva (Veneția) Renașterea franceză-antikva (formă veche) Baroque-antikva (tranziție) Anticclasic (formă modernă) Antichitate liniară accentuată (accent plat) Antichitate liniară necolectată Varianteromanice ale antichei (decorative și expoziționale) Font manuscris Manuscris Antic Fonturi rupte Fonturistrăine (Nalata, neromanian) Chiar și cele mai recente fonturi din forma lor sunt în concordanță cu această clasificareși se referă la grupurile formate pe baza sa În prezent, o nouă clasificare este pregătită pentru publicație Cu toateacestea, conținutul său este încă în discuție Principalii parametri ai literelor și denumirile elementelor suntprezentați în fig - Construcția de fonturi în versiunea digitală este explicată în secțiunea (Fig - ) fonturi: fonturi romane: antice și italice;Forme complexe: Fraktur și Gothic Lsjnneoveven în Qvelhoramanan itsori,atq; dpibus qmntaexperentprcistpdrcisheia frontedimatutaa leucothea cdnere inapt dm Vosoclariffimanmndl daua foragiadalle ocene unde, le uolubile t umind, labentemccel au* ducity rotefpefenondimonoua, mafeolocumgluuyucritralli py)• r j z l - n uanto aparendo, ad dipingere le lycophe c haowam^igundemutduUauari/h,'uadrigedellaflioladi uramilanterofe tie echla^;Tnuentis jccleloodtntjchit ocidîmo infeqtientila nonDimoraua Et cor E * (tm)>s agrepum prrt/entid numind Tăuni, 'CiVrulcantegiafopralecerulee&inquiete undu- Гertepmul,Tauni'^;pedem,Vryddes urc()laic^tigifcm un Wttfulgct' Cdiftcuar^uAy ш ѵпі>ди$пкфгідсп ^ațjfer § йгішйіап^ фІбЫіфегgcbecbtmf eiwr cubitog âd pciUrwran parrem Syîmtjtat (icnmtmbgroftttfcr fcfdxbmtft/crfrn іф шіф twfclbcnn wn"u ahiuta"dntu -'ațMunnto nitmmbfrbrtngemdtcr^m/crli^niSJîrtiefratnrt^mnnetngcrmgcn "fodâima- Ф'ішг intvrwtrdo ѵтпйдспJiibtcncnf^ulbigfein/^icttxnlfi^ Min Jubrcgtbas £ "CEMțLIIM-HM OAAFîi Domutn Wnerw Gotisch Design de fonturi În ciudaexistenței a numeroase specii, toate noile tipuri de fonturi corespunzătoare formei timpului lor au fost proiectate ( - ), William Kelen ( - ), John Baskerville ( - ), Zhanbattist Bodoni ( - ) și Erich Valbaum( - ) în secolul XX, fonturile lui Emil Rudolf Vais ( - ) (Vais Antique și Vais Gothic), Rudolph of Koch( - ) a devenit cunoscut (Vallau și Kabba), Paul Renner ( - ) (Futura și Placă), Eric Gilla ( - )(Gill și Perpetueto), George Trump ( - ) (City și Dolphin), Karlgeorg Hefer (născut ) (Salto și Permanent),Hermann Tsapf (născut în ) (Palatino și Optima), precum și Gunther Gerhard Langa (născut în ) (Arena șiConcord) Autorii fonturilor semnificative și distribuite în prezent sunt, de asemenea, Hans Eduard Mayer (născut în ) (Spitak și Sindor), Ed Bengait (născut în ) (Souvenir și Barcelona), Adrian Frutiger (născut ) (Meridienși Frutiger), Matthew Carter (Născut în ) (Galliard și Bitstrem Carter), precum și Gerard Unger (născut în )(Swift și Gulliver) În prezent, proiectele lui Hermann TSAPF și Adrian Frutiger sunt în special atenție Trapf, cuajutorul fontului său, Trapfino ( ) a dezvoltat o scrisoare de caligrafie și a folosit capacitățile graficelorcomputerizate, datorită căreia a fost posibilă crearea unui font uimitor în Diverse (Fig - ) Creat în - Universitatea Fruger Font (Fig - ) a devenit un font clasic al timpului nostru În , el a fostmodernizat în cadrul programului de fonturi Linotype Library Drept urmare, Linotype Univers a primit de desene defonturi (înainte de de asigurare), ceea ce a contribuit la răspândirea suplimentară a acestui font În ciuda tuturorschimbărilor și realizărilor din domeniul fonturilor din perioada Evului Mediu, proiectarea fonturilor este încă unproces care nu a pierdut nevoia de a păstra planul inițial Prezența cunoștințelor tehnice și estetice este necesară lacrearea de noi semne comunicative Cu toate acestea, doar câțiva designeri, care acceptă aceste condiții preliminare caconducere, au atins cea mai înaltă calitate cu fonturile lor Alături de fonturile Europei de Vest (clasificarea DINI I ) există un grup mare de fonturi non-latine cu propria lor istorie de dezvoltare și cu o varietate de forme Acesteainclud fonturile grecești, chirilice, evreiești, arabe, chineze și japoneze Ele diferă în nuanțe radicale și îmbogățescfonturile cu numeroase elemente (Fig - ) Fontul în întreaga varietate de forme este baza setului Fabricarea uneicărți este, în primul rând, utilizarea fonturilor pentru locația elementelor lor în bandă, adică Kit Alegerea fonturilorexistente pentru text, locația cuvintelor și paragrafelor pe dungi de hârtie sau alte suporturi (standuri, semne etc )sunt un domeniu de proiectare care necesită mulți ani de pregătire și practică regulată AB AB Hâmburgefontiv Din , Linotype a fost lider în domeniul dezvoltării tipografiei și astăzi de cele mai bune selecții de tipuri detipografii avilabile Artiștii din toate perioadele au lucrat cu Lerters of the Hsmburgefcinstit din Linotype a fostlider în domeniul dezvoltării tipografiei și oferă astăzi una dintre cele mai bune selecții ale tipografieidisponibile Artiști din toate perioadele au purtat cu scrisorile Al AB AB Abel Hâmburgefontiv Din , Linotype a fostlider în domeniul dezvoltării tipografiei astăzi a celor mai fine selecții de tipografii avalabile Artiști din toateperioadele au purtat cu Hâmburgefontiv Din , Linotype a fost lider în domeniul dezvoltării tipografiei și astăzi acelor mai bune selecții de tipografii disponibile Artiști din toate perioadele au purtat cu Hâmburgefontiv Din ,Linotype a fost lider în domeniul dezvoltării tipografiei și astăzi a celor mai bune selecții de tipografiidisponibile Artiști din toate perioadele au lucrat cu scrisorile ALP HĂMBURâEfontiv Din Linotype este lider În domeniul dezvoltării tipografiei și oferă astăzi una dintre cele mai frumoase selecții de tipografiidisponibile Artiști din toate perioadele au purtat cu AB SMCC TSS LUSUREUREIEE, TASIAIF OMA T&E FAE $ TEE £ £ O"U Eufmituiste Cvita T&E TETT & U T £ e aty & a & zt EU, Etetn & TTA T & EIN Enea ș nni("iirțjqiiii£*fiii $iiwcINNtiVinotijpc Ijnt* becii n Icnbcr in tije fiert of tljțicfncc Oclicl-oținiciit mrt fobrttj pffcret one of tije finestscketions of njpefoccS ntmilnlilc lrtiots of nil heriobt? Iinve worlicli With the leftere* of th Классификация Fonturitipărite (Exemple pe DIN ) Elemente de imprimare - litere, riglă, precum și material care nu este de imprimare -GAPS și INDENTS, sunt măsurate în sistemul unităților tipografice din puncte (Fig - ) A fost dezvoltat în deFrancom Ambros Dido și fiul său este un firmin Un articol corespunde la , mm, un cicero - puncte sau , mm Înțările care se extinde în engleză, se folosește o unitate de vârf/punct, care corespunde la aproximativ , mm, adicămai puțin decât în ​​sistemul european Cicero Elementele de proiectare pentru o anumită publicație sunt selectate înconformitate cu regulile constând din mai multe părți interconectate, iar aceste reguli nu au o reglementare "grea" adesignerului, care, careSecară în timp se transformă și uneori radical Punctul de plecare al lucrărilor designerului dincarte este alegerea fontului În acest caz, este foarte util să utilizați programul de vizualizare a textului LinotypeFont Explorer Acest nou catalog de fonturi va oferi alegerea tipurilor de fonturi adecvate în funcție de multe criteriide proiectare Utilizarea căștilor de font corespunzătoare determină proiectarea textului și fiecare publicațiedezvoltată ar trebui să fie bine gândită În plus, atunci când alegeți un font, proiectantul își determină dimensiunea(KAGL), (Fig - ), saturația (lumină, uleioasă sau semi-grăsime), descriere (dreaptă sau italică) Uneori, estenecesar să se stabilească culoarea fontului și metoda de scriere (cu litere capitale, litere mici, un modmixt) Construcția literelor și numele părților lor a - înălțimea literei fără înlocuitor și elemente de suprastructură - sulf/butași b - Înălțimea elementului de la distanță superioară - ovală (semicunitate) C - Înălțimea de Elementul dela distanță superioară - Linia de conectare D - Înălțimea literei fără substituție și suprastructură Elemente -Linia principală de font E - Înălțimea elementului de la distanță inferior - urechea F - Linia de font - Lumen GOKENG - Înălțimea literelor capitale h - Înălțimea fontului (font kegl) i - inters -Building Gap Z Vie Fuut/Na/I (F H/H/LFCI/L FCF/L AC/I FRAAE/I SNOW CU /I fiiciicr/i chineză cap/pan Ci/ic fraa/gheac/ut jic i/tre fau/ic/i/tai/a ' Picii hhj// sils/n fd^cr în fiic/icrjc/ira/i /ci/ics a/li hatj/: ci/i fUcii/sia/i/ efir ifcra^c // ic fuji arabic 'ch'n \) (hi fiic/icr/i- Funcția tferjaiSisteme de control și automatizare a inului demașini de compensare a frunzelor din Heidelberg Cyrilic ISGS^cclc /lf 'yonlen /IIC /II /DISECA I ZAPFINO NR f/ji/ijie/l l ѵs/sg exemple de font non -dila "tsappfino" german tsappfa ( );El a înregistrat acest text în schițele sale în Semnele sale de font au fost punctul de plecare pentru fontul Tsappfino și t/u z/uu t/u nim uu și ai uui/u fusterfrutinger fruution;Exemple de desen ( ) • Sistem tipografic (DTP - punct) (paragraf = / din inch -ul englez)(utilizat în prezent cel mai des) pt = / inch = , mm pt = pica = , mm PICA = inch • Sistemtipografic (PICA - Sistem) pt = , mm pt = PICA = , mm • Sistem dido pentru fotobar (sistem german -French) p = , mm [ , mm] r p = s (cicero) = , mm [ , mm] Comparația sistemelor tipografice și metrice demăsurare după aceasta trebuie determinată structura textului textului: interlinese;Decalaj inter -boiled;lățimeacoloanelor;Indentul de paragraf;Tipul de oprire Distingeți setul cu o oprire completă (Fig - , A), un set cu oprezență unilaterală a liniilor (FLAG) (Fig - , b) și cu o participare în centru (set simetric) pt PalatinoABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ abcdefghijklmnopqrstuvwxyz ,:/"[]{}£$!?& pt PalatinoABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ abcdefghijklmnopqrstuvwxyz ,:;'"[]{}£$!?& pt PalatinoABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ abcdefghijklmnopqrstuvwxyz , :;"'[]{}£$!?& pt PalatinoABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ abcdefghijklmnopqrstuvwxyz , :;"'[]{}£$!?& pt PalatinoABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ abcdefghijklmnopqrstuvwxyz ,:;"'[]{} £ $! шрифтов на приmise шрифта палантино The Dover Road se afla, în ceea ce privește el, dincolo de poșta Dover, în timp cese uita la Hill's Shooter Intră în sus în mușchiul de pe poștă, așa cum au făcut restul pasagerilor, nu pentru că aveaucel mai puțin savuant pentru exerciții de mers, în circumstanțe, ci pentru că dealul, harnașamentul și noroiul șinoroiul și noroiulMail, au fost atât de grele, încât caii aveau de trei ori deja să se oprească, pe lângă faptul căodată trase antrenorul peste drum, cu mutinoasa un drum Dover se afla, în privința lui, dincolo de Dover Mail, în timpce se uităShooter's Hill Intră în sus în mușchiul de pe poștă, așa cum au făcut restul pasagerilor, nu pentru că aveaucel mai puțin savuant pentru exerciții de mers, în circumstanțe, ci pentru că dealul, harnașamentul și noroiul șinoroiul și noroiulMail, au fost atât de grele, încât calul a avut de trei ori deja să se oprească, pe lângă faptul că adesenat odată виды ыыключки: дior в и ы (полная);односторонняfa (флаговая) несколько реко dejaендаций по оформлениюполосы Набирается максиparească знаков в с ComОбъемная текстовая информация должна набираться кеëional не менее чем пунктов и не более чем пbook в Пробел между строка должен составлять пункта Как пoравило, оа представляла пряjidispozițiaВ XX веке появились новые принципы оор dejaления (рис - и - ) с эээспресс cordИззенилисьфункциональные стили, появили până м модные наiserвлления и исползии cordudись с момента изобретения гутенберга, т,только снова и снова совершенствавались В течение мно§х веков оформление осуществлялось с исползованиея те suпреимrogсщщззание§ В XX в Pălurile широкое расsterространение получили плакакаты, рекла§ extinde лыи ликаuter Оформление приобрело особое значение, чтобы сделать издания более привлекательныtări Наряportant р рисованныыииллюстрацtări в вскоре начали при privește exempataМуха (рис - ) это ыыли представители новоого искусства,сочетавшие в с ды В XX веке получили расsterр dispozițiaПолиграфия стала областю производства, ы "PăstoriЧтобыпредставить себе нового оор dejaителя, который àжионе ыыи ооcie ычжыо адо impact maxim asupra unei persoane Această profesie a obținut o largă recunoaștere Dezvoltarea designului grafic a mersîn paralel în două moduri Pe de o parte, au existat susținători ai utilizării instrumentelor tradiționale de proiectare,pe de altă parte, au fost propuse decizii în care, pe lângă formele artistice tradiționale ale secolului XX, au existatnoi opinii în formă și conținut Apariția lor a fost facilitată în mare parte de școala școlii - "Bauhaus" din Germania(Fig - ) Învățăturile acestei școli, care a existat din până în , apoi s-au răspândit în Elveția (Fig - ) După , până în zilele noastre, realizarea acestei școli europene găsește adepți în Statele Unite sub formadiferitelor forme diferite de design grafic (Fig - ) Procesele de imprimare sunt acoperite de etapele de lucruefectuate în fața sigiliului, adică Înainte de transferul de informații pe hârtie sau către un alt substrat (Fig - ) În mod tradițional, procesele tipărite sunt împărțite în trei zone: un set, adică pregătirea textului,formatarea sa;reproducerea originalelor vizuale și grafice, fabricarea de imagini colorate pentru imprimare multi-color;Instalarea și fabricarea formelor tipărite, adică Combinația de componente textuale, ilustrative și grafice într-un întreg pe benzi, pe foi de imprimare, precum și fabricarea formei tipărite ca purtător de informații pentru o mașinăde imprimare (Fig - ) Al treilea capitol descrie atât procesele tradiționale (secțiunea ), cât și imprimareadigitală (secțiunea ) Tehnica tehnologiei de recrutare de secole, începând cu invenția Gutenberg, a fost orientatăcătre scrisoarea mobilă și de la secolul al XV -lea până la sfârșitul secolului al XIX -lea, practic nu s -aschimbat Literele (literele) turnate din metal au fost compilate în cuvinte, linii și blocuri de text (set manual) Doarla sfârșitul secolului al XIX -lea, în timpul industrializării, setul a fost mecanizat В изобразительный плакаart (жюльшере, г) Mitteilungen ф о с о о Ф Sonderheft ъ- □) element о Tipografia о пиț i тedn berchartc Coperta STĂM arevistei în Text Design (Yan Chichold, ) Mergenthaller Surge a creat o mașină de set de strok -exhaust -out,cunoscută sub numele de linot Ne -a permis să tastăm linii întregi folosind tastatura și să le aruncăm dintr -un aliajmetalic Această tehnică a fost dominantă în ateliere de tip până în anii din secolul XX, împreună cu mașina cuscrisoare (monotip), care a funcționat într-un mod similar, dar au produs litere individuale Au existat secțiunifolosind un set manual În mijloc din secolul XX, au apărut metode eficiente de imprimare, în principal compensate șiadânci, care au început să deplaseze tipărirea înaltă Dispozitive în care scrisoarea din spatele scrisorii a fost expusăprin matricea transparentă prin matricea transparentă Descoperire în domeniul Photobar și după afișul concertului(Joseph Muller-Brookman, tipografie elvețiană din ) numele revistei în stilul Asociației de fond a textului șiilustrației (soția Federico, ) Subiecturi iar "scăderea statutului" a setului de metal a fost efectuată laînceputul anilor a secolului XX, când, mai întâi cu ajutorul unui tub cu electroni, iar mai târziu un laser însisteme de tip digital, textul procesat în Un computer procesat pe un film Imaginile și graficele au fost inițialtonifiate și imaginile de accident vascular cerebral au fost transferate de gravitație pentru a forma un formulare:lemn, cupru sau oțel La sfârșitul secolului XIX, a apărut tehnica de reproducere (metoda fotografică), care a permistransferul de imagini într -un rezervor fotografic, pentru a le crește, adică reprezintă o combinație demicrodanți )Pentru imprimarea multi -color, se folosește de asemenea o colorare, adică Descompunerea originalelorcolorate în principalele culori ale sintezei imprimate utilizate în imprimare (în principal albastru, violet, galben șinegru) În imprimarea înaltă, fotografiile dedate cu culoare raster sunt utilizate pentru fabricarea de clipe -formailustrațională obținută prin gravura metalului din care este tipărită circulația În imprimarea offset, formularele fotosunt utilizate pentru fabricarea de formulare tipărite Pentru a controla reproducerea culorilor înainte de fabricareacirculației, se face o imprimare de încercare sau un test de culoare Acest eșantion este obținut printr -un mod mecanicfoto cu fotoforme realizate de culoare Modelează rezultatul procesului de imprimare În anii ai secolului XX, auapărut scanere, cu ajutorul căruia într-un mod optic electronic Citiți elepensiv și împărțiți în culori ale originalelor vizuale Mai mult, ar putea să -l pună și cu ajutorul unui laserpentru a se înscrie direct la un film fotografic sau pentru a persista în memorie pentru procesareaulterioară Orez - prezintă un scaner pentru fabricarea fișierelor fabricate de culori din care imagini dedicate deculoare pentru imprimarea în patru culori, prezentate în Fig - Procese pred în procesul de producere a produselortipărite de procese pred cu instalarea obișnuită a fotoformelor (text, imagini) pregătite în sisteme cu suportcomputer Fabricare de fabricație formează imprimat sarcina primei etape a formei formei, ilustrațiilor și Grafică pebandă și benzi de pe foaia tipărită Datorită faptului că formatele majorității mașinilor de imprimare sunt mai multdecât formatele benzilor de imprimare, formele tipărite conțin, de regulă, mai multe benzi Numărul lor este determinatde formatul publicației și de parametrii mașinii de imprimare Tehnologia de fabricație a formularelor tipărite pentrumetodele corespunzătoare de imprimare este diferită Formularele de imprimare pentru imprimare ridicată sunt realizate înfuncție de o tehnologie cu un istoric de secole Fragmente de text setate sub formă de litere sau linii de metal sau altmaterial, clipe de ilustrații într -o anumită ordine sunt plasate în rame metalice Fabricarea de formulare tipăritepentru imprimare flexografică ridicată este descrisă în detaliu în secțiunea În imprimarea offset, fotoformele(text, ilustrații și grafică) sunt instalate în conformitate cu locația benzilor pentru captivitate în dimensiunea foiiimprimate (instalare offset) În următoarea etapă, instalarea servește pentru transferul fotografic al imaginii într -oplacă de modelare offset în metoda de contact (copiere) După manifestarea și prelucrarea plăcii, aceasta servește ca oformă tipărită În toate modurile de imprimare, forma tipărită este realizată pentru fiecare vopsea tipărită Înfig - arată modul în care originalele sunt procesate și primirea de formulare prin utilizarea comună ainstrumentelor tradiționale (instalarea fotoformelor) și sistemele electronice de procesare a datelor (text, imagine,grafică) este procesată la procesele de scenă În fig - prezintă procesul de instalare într-un cadru de copierepentru fabricarea unui formular tipărit Pentru fabricarea atât a fotoformelor, cât și a formelor tipărite, tehnologiadigitală poate fi utilizată (explicată mai jos) Pentru fabricarea unei forme tipărite de imprimare profundă din anii din secolul XX, se folosesc "Heloclisographts" atât de numit În aceste dispozitive, montarea originală reproductibilăeste montată pe butelii pentru a citi informații cu un cap de scanare optic electronic (scaner) pentru obținerea unuisemnal care controlează tăietorul, care gravură imaginea pe cilindrul de cupru-forma viitoare a viitoare imprimareprofundă Procesele de imprimare digitală sunt utilizate în procesele tipărite de la sfârșitul anilor din secolul XXau dus la schimbări semnificative, datorită cărora procesele tipărite au oprit practic împărțit în mod tradițional înset, reproducerea și fabricarea formei tipărite În anii , sistemele de publicare pe computer desktop au fost oalternativă la procesele de imprimare Acesta a fost rezultatul dezvoltării computerelor personale capabile să procesezegrafică (de exemplu, Apple Macintosh), stații de lucru, software profesionist pentru aspect, grafică și procesare aimaginilor, precum și de descriere a limbii și a dispozitivelor fotovoale laser (bustă de imagini ) cu rezoluție înaltă)echipat cu procesoare raster (RIP) Com- Producția de publicații tipărite Un scaner de tambur pentru intrareaVisual Originals (Tango, HEIDELBERG) Sistemul de publicare a purității asigurat la un loc de muncă computerizat, cum arfi lucrări ca introducerea și procesarea informațiilor textuale și vizuale, proiectarea elementelor grafice și aspectulaspectului din dungi În interacțiunea cu dispozitivul de ieșire care expune, computerul a preluat transformările deculoare și benzile rastând pentru a le duce la filmul fotografic Există programe pentru instalarea digitală a foiitipărite Acestea includ coborârea dungi și plasarea imaginilor auxiliare pe ele (mărci de acționare, semne de garniturăetc ) În combinație cu un dispozitiv de expunere mare de la un computer, se face o ieșire unui film fotografic înformatul unei mașini de imprimare Tehnologiile de astăzi ale "computerului - fotofort" sunt destul de elaborate Până laînceputul anilor a secolului XX, NIS a intrat foarte repede în procesele de imprimare și a înlocuit sistemeleinformatice specializate anterioare pentru procesarea și crearea de benzi de ilustrație a textului, precum șiechipamente mecanice foto De la mijlocul anilor al secolului XX (și în imprimare profundă chiar mai devreme),sistemele de ieșire a informațiilor "formă imprimată pe computer" (CTP) au început să dobândească din ce în ce mai multăimportanță, unde imaginea este înregistrată nu pe un rezervor fotografic, dar Direct pe material de formă În imprimare profundă, cilindrul este gravat direct din fișierul digital Datorită proceselordigitale, consumului material al etapei tipărite și în orezul final - Imagini colorate color pentru imprimare înpatru culori (Heidelberg) Instalarea instalării într-un cadru de copiere pentru fabricarea unui cont de formulartipărit Toată gestionarea este efectuată de la un loc de muncă computerizat În prezent, întreprinderile de imprimareoperează mașini de imprimare cu un dispozitiv de expunere pentru înregistrarea imaginilor direct pe forma uniformei(imagistica directă) "Mașină de imprimare a computerului" Datorită faptului că, cu tehnologia "Formularul tipărit",expunerea se realizează nu pe un film fotografic, ci formele pe un dispozitiv special cu jet, termografic sau desublimare, este necesar să se ajusteze în detaliu datele digitale În fig - arată dispozitivul etapei tipăritedigitale, care încheie informații folosind tehnologia "computer -Photform" pentru fabricarea coborârii întregi debandă În consecință, în figura - , este prezentat procesul tehnologic "Computer - formular tipărit" Modificăriletehnologice și organizaționale în procesele de imprimare au necesitat radical să revizuiască conținutul și metodele deformare profesională Sarcinile inerente a trei profesii de lucru clasice - un tip de tip, un mecanic foto și un operatorde procese de formular, au început să fie efectuate de un specialist într -un loc de muncă computerizat În , înGermania a fost introdusă formarea unei noi profesii - media (secțiunea - ) Instruirea în această specialitate văpermite să pregătiți personal care să dețină cunoștințe și abilități de lucru la echipamente pentru procese de imprimaredigitală Această profesie este acum considerată cea mai populară în imprimare Astăzi, datorită sistemelor de publicare acomputerului, în principiu, orice autor sau artist, care are un computer și un software adecvat, poate prelua cel puțino parte din operațiunile proceselor tipărite În ciuda faptului că, pentru indivizi, se deschid oportunități largi, piațatipărită este în prezent, din păcate, inundațiile sunt de publicații de calitate scăzută Proiectarea publicațiilortipărite folosind un computer ca instrument necesită nu numai cunoașterea instrumentelor software corespunzătoare, ci șiabilități și gust în ceea ce privește recrutarea și proiectarea publicării Specialiștii foarte pregătiți în acestdomeniu sunt distinși, în primul rând, cunoștințele despre procesele de imprimare și procesarea ulterioară a produselortipărite Schema din fig - reflectă evoluția proceselor de imprimare - trecerea de la anumite tipuri de lucrări, caset, reproducere și instalare, la procesul digital de fabricație a unei formulare tipărite Procesul de transfer devopsea pe hârtie (sau către un alt material de etanșare) prin intermediul unei forme tipărite se numește sigiliu (Fig - ) De câteva secole, au fost dezvoltate un număr mare de metode de imprimare, care, în funcție de forma tipăritătipărită folosită, sunt împărțite în patru principale (Fig - ) Secțiunea (și în special în capitolele și )examinează în detaliu metodele de imprimare și în secțiunea - Proiectele mașinilor și sistemelor de imprimare Aici,pentru început, este prezentată o scurtă privire de ansamblu asupra tehnologiilor și echipamentelor tipăriteexistente Tipărire mare În această metodă de imprimare, secțiunile superioare ale elementelor de imprimare (litere,linii, erupții cutanate Fig - sunt o ieșire pe banda completă la fotografia de pe instalare (Hercules,Heidelberg) "Computer-Photogorm" Fig - Instalarea "Formular imprimat pe computer" (Trendsetter, Heidelberg/Creo)trei puncte etc ) iese deasupra suprafeței formei și sunt localizate în același plan Când forma imprimată este acoperităcu vopsea, vopseaua este aplicată pe elemente proeminente (imprimare) și apoi sub presiune este transferată pematerialul sigilat Cel mai obișnuit exemplu de imprimare ridicată este tipărirea tipografică (carte) De câteva secole,această metodă de imprimare ridicată a fost dominantă Imprimarea înaltă include, de asemenea, imprimarea flexografică,care de la mijlocul secolului XX a fost utilizată în principal pentru imprimarea pe ambalaje Presa tipografică a cărțiifolosește o formă imprimată rigidă (dintr -un aliaj metalic), într -o imprimare flexografică - o formă imprimată moale,elastică A Manuscripts Text Photos^ Image Graphics/ Date of the NIS Graphics cu reproduceri digitale și formularul deimprimare a computerului "Formular de imprimare*" Evoluția proceselor de imprimare prin digitalizarea segmentelor deprocesare: Procesele convenționale ( ); procese tipărite digitale ( ) Imprimați procesul în fluxul de producțieal producției tipărite este imprimat profund Aici elementele de imprimare de pe forma materialului, dimpotrivă, suntaprofundate Forma tipărită este acoperită cu lichid, Vopsea cu piele scăzută, a cărei exces este apoi îndepărtată astfel încât să rămână umplut cu vopsea doar adâncirea subformă Când materialul sigilat este apăsat pe formă, acesta "ia" vopseaua din adâncituri Principalele soiuri de imprimareprofundă sunt o imprimare profundă, precum și imprimarea în domeniul artei din gravuri pe cupru și oțel În plus, aceastămetodă este utilizată în imprimarea valorilor mobiliare Imprimare plată Elementele de imprimare și testare suntlocalizate într -un singur plan, dar corespund diferitelor materiale (de exemplu, acoperire de aluminiu și polimer) cudiferite proprietăți de suprafață chimică În procesul de imprimare, zonele care nu sunt supuse sigilatului sunt deobicei umezite la început pentru a împinge apoi vopseaua Apoi vopseaua este rulată la formularul de imprimare și "selipește" doar pe elementele de imprimare Principala varietate de imprimare plană este o imprimare offset, care este înprezent imprimare dominantă În primul rând, este transferat într-un mediu intermediar (pânză de cauciuc), iar deacolo la materialul sigilat (Fig - ) Imprimare temporală Formularul de imprimare în imprimare cu stencil constădintr-o plasă subțire (de exemplu, nylon) , iar acoperirea (șablonul) închide elementele care nu imprimă Ca și înimprimarea profundă, vopseaua este rulată în formă imprimată, iar apoi se împinge prin forma unei rachete (lamă) pematerialul sigilat de mai jos (Fig - ) Sisteme de imprimare În fiecare dintre aceste metode de imprimareîmpreună cu o formă tipărită, este necesar și un plan, care apasă substratul pe un formular tipărit pentru a transferavopseaua pe ea Principiul "Avionului spre avion", adică Când forma imprimată și planul de presare au fost localizate înparalel Mașinile de imprimare de format mediu și mare din secolele XIX și XX au lucrat pe principiul "planului cătrecilindru", adică Cu o formă imprimată plat și un cilindru care "se rostogolește" în imprimare Metodele de imprimaredominante în prezent - compensate, profunde și flexografice - funcționează exclusiv pe principiul "cilindrului lacilindru" pentru a asigura etanșarea unei foi sau a unei pânze în secțiunea de imprimare Aceasta este singura modalitatede a realiza o mașină de imprimare compensată în patru culori, cu un panou de control central, precum și măsurarea șireglarea echipamentelor: un circuit de mașină;O mașină cu un panou de control - -R, Heidelberg) performanța meaactuală a Ma-yan, care este de la la de imprimeuri pe oră Mașinile de imprimare multi -color, care au maimulte secțiuni imprimate, sunt localizate secvențial una după alta, sunt proiectate conform principiului "cilindrului lacilindru" În fig - prezintă o mașină de compensare multicolor împreună cu dispozitivele de instrumentare șimăsurare incluse În figura - , această mașină este prezentată în procesul de producție în imprimarea magazinului deimprimare Patru metode de imprimare principale (tradiționale) clasice au una generală: imaginile tipărite suntînregistrate pe o formă imprimată mecanic stabilă și, prin urmare, sunt neschimbate Ca urmare a acestui fapt, folosindaceeași formă în mașina de imprimare, puteți reproduce în mod repetat aceeași imagine de imprimare cu o calitateînaltă De la mijlocul secolului XX, au fost dezvoltate alte metode de imprimare, numite "non-contact" (imprimare fărăimpact impact) În aceste tehnologii, forma tipărită reia pentru fiecare impresie (ca și în electrofografie) Vopseauaeste, de asemenea, un M- din atelierul de imprimare a întreprinderii poate fi aplicat direct pe substrat (fără o formăsau alte medii intermediare), ca într-un tip de cerneală de cerneală În același timp, poate fi tipărită o pagină dinspatele unei pagini cu o modificare a conținutului Cu toate acestea, în același timp, există restricții privindcalitatea și performanța Sistemul de imprimare bazat pe fotografie electrică (Digital Multicolor) este prezentat înFig - O descriere detaliată a imprimării digitale este prezentată în secțiunile și capitolul De ceva timp,metodele fără contact pentru calitatea și viteza imprimării, precum și datorită costurilor ridicate, nu au putut concuracu modalități tradiționale În ultimii ani, în legătură cu noile evoluții, metoda fotografică electrică de imprimare aavansat în special Astăzi este o alternativă la metodele tradiționale din sectoarele individuale ale piețeitipărite Acest lucru este valabil mai ales pentru lucrările tipărite cu informații variabile (de exemplu, pentruarticole poștale) și lucrări scăzute Frunze și sigiliu rulat Tipărit Mașinile sunt fabricate atât pentru foi, cât și pentru imprimare laminată Mașinile de imprimare a foilor constau dintr-oacțiune, una sau mai multe secțiuni imprimate și un dispozitiv de foi (Fig - ) Fișele sunt preluate de la picior încasă, aliniate și transmise la prima secțiune de imprimare Acestea sunt efectuate prin toate secțiunile folosindsistemul de captare Pe dispozitivul de ieșire, foile sigilate sunt așezate în pasaj Sistem de imprimare pentru imprimarecu patru ore (tehnologie PRC: electrofografie): diagrama de căptușeală;Un sistem de imprimare cu un dispozitiv desortare conectat pentru selectarea foilor individuale (CLC , Canon) Mașini de imprimare cu role (Fig - ) suntproiectate astfel încât hârtia învelită într-un sul Secțiuni și după imprimare - direct pentru prelucrare ulterioară saudin nou înrădăcinată într -un rulou Pentru publicațiile tipărite de înaltă calitate, mașinile cu mașini rulante suntechipate cu dispozitive de uscare pentru a preveni vopseaua interesantă în timpul procesării ulterioare În același timp,în imprimarea offset, se folosesc vopsele care se usucă pentru încălzire ("încălzire") Imprimarea ziarelor se realizeazăîn majoritatea cazurilor cu vopsele care se usucă fără încălzire ("set la rece"), care nu necesită dispozitive specialede uscare, dar oferă o calitate mai mică Imprimarea profundă și flexografică (înaltă) necesită dispozitive de uscaredupă fiecare secțiune P Cup (adică după sigilarea cu fiecare vopsea individuală) Mașinile offset și mașinile deimprimare fără contact pot fi atât rulate cât și frunze, în timp ce mașinile de imprimare profundă și fllexografică suntproiectate aproape exclusiv sub formă de mașini laminate Mașinile de tip rulou dezvoltă viteze de imprimare semnificativmai mari decât pliantele și au avantaje în simplitatea îmbinării cu dispozitivele de finisare Mașinile laminate sunt deobicei concepute pentru a produce un anumit tip de casă tipărită, de exemplu, ziare, reviste, ambalaje și uniformeinterminabile Mașinile cu foi au avantajul gazului mai rapid, deșeurile de hârtie mai mici la începutul presei În eleputeți schimba cu ușurință formatul și materialul sigilat Pe mașinile de foi, aproape toate tipurile de lucrări pot fitipărite Sunt utilizate acolo unde sunt necesare o calitate și flexibilitate înaltă Mașinile tradiționale de imprimaredin ultimele decenii au fost în principal automatizate În prezent, aproape toate mașinile sunt oferite cu o telecomandă,prin care se face acces la majoritatea funcțiilor mașinii Operațiunile care au fost efectuate anterior doar manual, cumar fi reconfigurarea formatului, schimbarea formularului tipărit, reglarea liderului și spălarea rolelor, pot fi acumfăcute prin apăsarea butonului fără participarea unei persoane Interfața digitală a procesului tipărit vă permite săsetați furnizarea de vopsea pentru o formă tipărită specifică Unii producători oferă mașini offset deja cu sistemeîncorporate "formular tipărit de computer", adică Imagini directe direct în mașină (DL - Imagistică directă) (Secțiunea ) Mașinile non-LMPACT (non-Lump), datorită conceptului său, sunt deja extrem de automatizate și aproape completcontrolate de computer În general, automatizarea mașinilor de imprimare în ultimii douăzeci de ani a dus la o creșteresemnificativă a performanței lor și la îmbunătățirea calității produselor tipărite și, cu o scădere a costurilor, precumși îmbunătățirea locurilor de muncă într -un plan economic Mașină de imprimare offset laminată (M- , ModelHeidelberg), după ce imprimarea produselor acoperă etapele care se desfășoară după etanșarea hârtiei sau a altuimaterial (Fig - ) Natura produselor tipărite determină, de asemenea, procesele de procesare după imprimare Sunt lafel de diverse ca produsele: cărți, ziare, cutii sau etichete În această secțiune, sunt luate în considerare doar uneledintre cele mai comune procese Capitolul oferă o idee completă despre imprimarea după Operațiuni precum tăierea,plierea, o selecție de foi și lucrări de legare sunt componente importante ale etapei finale a producției tipărite Înfig - prezintă după imprimarea pe mașini cute și pliante În fig - arată un exemplu de selecție și decorare afoilor depuse În fig - prezintă o mașină de compensare a ruloului, combinată cu un folder și alte echipamente dupăimprimare O astfel de linie poate produce broșuri finite Producția clasică de legare sau un atelier privind fabricareade cărți în legare grea, astăzi se realizează doar de o parte a lucrării post -imprimare Mai jos sunt cele maiimportante tipuri de proces de procesare și întreprinderi sau ateliere relevante relevante (departamente) de publicațiide imprimare: Post -Amprimare în fluxul de producție a mașinilor de tăiere și pliere a produselor tipărite pentruproducerea de materiale tipărite pentru Enterprises Enterprise POST -PRINTING (Heidelberg) Enterprises lansează cărți în legături solide, precum și broșuri curădăcini lipite în circulații mari;Casele de imprimare a ziarelor-jurnal au mașini de rulare de rotație (imprimare sauimprimare profundă) cu agregate integrate pentru procesarea finală (procesele sunt efectuate în linie);Întreprinderilede ambalare fac diverse produse în ateliere individuale (de exemplu, cutii de pliere) sau în linie (de exemplu, pungi deplastic);Tipografiile pentru etichetele de imprimare au o specializare ridicată în post-imprimare folosind mașiniautomate de tăiere, carbon și ambalare;Casele de imprimare mici și medii sunt asociate în cea mai mare parte cuproducția post -amprentă a altor case de imprimare care au un profil stabil, stabil al comenzilor și fabricareaproduselor imprimate comerciale: activare, broșuri cusute în adoptare sau cusut Utilizarea principalelor tehnologii deprocesare ulcerativă poate fi reprezentată de următorul exemplu: Broșurile de legătură urâtă sunt acoperite cu lipici încoloana vertebrală și sunt echipate cu o copertă de materiale relevante (de exemplu, pentru cărți de format de buzunar,cataloage, Mărfuri trimise prin poștă, cărți de referință telefonică) Broșurile cusute în VNAKU constau din mai multefoi duble încorporate unul în celălalt, furate în pli cu sârmă (de exemplu, reviste periodice ilustrate) Fabricarea debroșuri are loc în cinci etape de lucru explicate mai jos: O selecție de foi hrănite și procesarea lor ulterioarăpentru fabricarea de broșuri (Prosettter , Heidelberg) Dacă sunt tipărite pe mașini de imprimare cu formare mare, peo foaie imprimată, mai multe foi false (caiete) din același conținut, atunci trebuie mai întâi deconectate Același lucruse întâmplă și în fabricarea de copertine de broșuri și o varietate de inserții (de exemplu, investițiipoștale) Mașinile tăiate funcționează cu cuțite care pot tăia piciorul de hârtie până la cm înălțime (Fig - ) Pliere În primul rând, foile, inclusiv mai multe pagini tipărite, sunt utilizate de mașina de falsitate înconformitate cu schema de lansare a benzii (Fig - ) Coborârea se înțelege că înseamnă plasarea paginilor pe foaiatipărită, astfel încât, după pliere și o selecție a mai multor foi depuse, paginile publicației să urmeze una după altaîn ordinea corectă Coborârea este deja determinată în stadiul proceselor de imprimare, dar depinde întotdeauna de dupăimprimare Cu o fixare a nobilor adezive (Fig - ), foile depuse separate sunt plasate una după alta, ca urmare acărei foaie conține paginile - și a -a paginile - La cusut, foile depuse sunt investite una în cealaltă, în timpce prima foaie conține cele pagini externe ( - și - ), iar a -a foaie-cele pagini interne ( - ) (Fig - ,a) O selecție sau complex Dacă broșura de de pagini este tipărită cu pagini pe foaie, atunci va fi formată din caiete Cu o circulație de de exemplare după pliere, se obțin metri în de foi depuse Acestea trebuiedeconectate și plasate în conformitate cu Task Imprimare pe partea din față (foaie falsificată) Fișă Imprimați pepartea din față B She Foaia Imprimare pe partea din față (foaie falsificată) Fișă Foaie imprimată Imprimare pe ePartea foii este tipărită pe foaia din spate Imprimare pe foaia din spate Print imprimat pe partea din spate aschemei de coborâre a benzii ( pagini) pentru două foi imprimate cu o schemă de broșură de pagini pentru: cusut unVNAPK;Legătura adezivă arenasă Amplasarea reciprocă a celuilalt (pentru fixarea adezivului) se numește selecție și seefectuează pe mașini speciale de bărbie Investiția caietelor este una în alta (pentru cusutul unui vnikkor) serealizează secvențial Se efectuează în cea mai mare parte pe unitățile de căptușeală-haat-and-tăiat (OSTR) (Fig - ), care efectuează, de asemenea, operațiuni de lucru pe cusut și tăiere tripartită: fixare adezivă și cusut cusârmă Coloana vertebrală a caietelor selectate pentru fixarea adezivă a broșurii este măcinată pentru a facilitapenetrarea lipiciului Apoi, coloana vertebrală este tratată complet cu lipici, în mare parte topită, acoperită cu uncapac și lipită de coloana vertebrală Mașina de lipire adezivă utilizată în acest proces poate fi combinată cu o mașinăde bărbie existentă și o mașină de tăiere trilaterală În rampt, caietele viitoarei broșuri introduse unul pe celălaltsunt aduse sub capetele de sârmă care străpunge parantezele și le îndoaie Tăiere trilaterală Fișele broșurii conectateîn acest fel nu au fost încă împărțite într -un Fack Deoarece nu pot fi dezvăluite în această etapă, pliul trebuie săfie circumcis În cea mai mare parte, broșurile sunt tăiate din două sau din toate cele trei laturi (câmp superior, câmpinferior, față Partea), care înseamnă simultan o tăietură a broșurii la formatul final Deja în procesul de pregătire a unei comenzi lastadiul tipărit, această tăiere ar trebui să fie luată în considerare și o indemnizație, astfel încât textul să nu aibăloc Pentru tăierea trilaterală, există mașini speciale cu trei cuțite În unitățile și mașinile moderne de acțiune debărbie pentru fixarea adezivului (care nu se rezumă), echipamentul pentru tăierea trilaterală (tuns) este construit încea mai mare parte În ultimii ani, după ce procesarea imprimării a devenit din ce în ce mai automatizată, dar nu înmăsura în care tipărirea și într -o măsură mult mai mică decât procesele de imprimare Procesele post -imprimare necesităo intervenție umană mai mare în tehnologie decât în ​​etapele tipărite și tipărite (excepția este, de exemplu, decorareaintegrată în vehiculele cu role rotative) Prin urmare, în domeniul proceselor de imprimare post, sunt luate măsuripentru a introduce gestionarea computerului sistemelor de producție (manechin integrat de computer -SIM), astfel încâtaceastă parte a procesării să nu devină un "loc îngust" la fabricarea de produse tipărite Producția de produse tipăritede la Crafts s -a transformat în producție industrială În prezent, ca și în alte industrii, computerizarea șiautomatizarea devin din ce în ce mai importante pentru imprimare În ultimii ani, în stadiul tipărit a avut loc o umpleresemnificativă a producției de către computere și sisteme automatizate Fuziunea proceselor tipărite și a imprimării,precum și automatizarea în presa și integrarea proceselor de lucru corespunzătoare au atins un anumit nivel Dar pe alteetape de producție, de exemplu, în imprimarea după -imprimare, utilizarea computerelor nu este încă naturală și este laînceputul dezvoltării sale Computerizarea completă și integrarea produselor tipărite sunt inevitabile Cu toate acestea,există două obstacole pentru acest lucru: parțial sisteme și interfețe incompatibile, precum și disponibilitatealimitată a mașinilor automate care pot fi controlate de electronice și computere, în special în domeniul procesăriifinale Atunci când integrează procesele tipărite, imprimarea și prelucrarea finală, formatele de date standardizate au oimportanță centrală, deoarece facilitează utilizarea unei singure interfețe necesare pentru a asigura gestionareaintegrată a tuturor proceselor tehnologice și implementarea fluxului de lucru al fluxului de lucru Planificarea șigestionarea producției sunt componente ale unui singur prin gestionarea tuturor proceselor de producție Capitolul examinează subiectul managementului și de transport al materialului din atelierul tipărit pentru a oferi mașinilor deimprimare a foilor cu palete cu logistică de hârtie În fig - arată alimentarea paleților de hârtie din magazinultipărit ca un element compus al logisticii fluxului de material Planificarea producției în fabricarea materialelortipărite se realizează pe principiul "împotriva curentului", adică De la imprimarea în cele din urmă, până la imprimareși mai departe până la scena tipărită Cel mai bine este să demonstrați acest lucru cu următorul exemplu Mica casă deimprimare a compensării foii a primit o comandă pentru fabricarea unui catalog În casa de imprimare din producția dope-chat, există un sistem "formular imprimat pe computer", o mașină în culori de format x cm, precum și o mașină de culori format x cm și o mașină în culori Format x cm Departamentul de procesare în cele din urmă este echipatcu o mașină tăiată, care pliază o mașină, o mașină cu bărbie, mitingul cu stații și un tuns, precum și o mașină pentrufixarea adezivă Clientul pentru fabricarea broșurii a prezentat sarcina: o coloană vertebrală cusută;Format: DinA ;Volumul: de pagini;Hârtie: hârtie ilustrată, acoperită, lucioasă, g/m ;Imprimare: culori, negre și albastreca vopsea decorativă, paginile și - culori cmyk;Aspectul cu imagini și grafică este reprezentat declient;Circulația a de exemplare Deoarece formatul de imprimare maximă este de x cm, pagini DIN A pot fiplasate pe foaie Ținând cont de indemnizații, este necesar un format de x cm, volumul este de de pagini și,astfel, se obțin patru caiete de pagini Tipărirea și după imprimare în timpul unei circulații de de exemplarenecesită de coli suplimentare pe un caiet Deci, este necesar x = de coli de hârtie pentru imprimareilustrativă, acoperită, lucioasă, g/m , format x cm Procesul de producție este planificat la următoarele etape:după -amprentare Deoarece sarcina indică o "coloană vertebrală cusută", procesul tehnologic este predeterminat, mașinade pliere este echipată cu două false perpendiculare cu un format de x cm Rampart, formatul DIN A ;precum și cusut,tăierea a de exemplare și ambalaj de de exemplare Sigiliu În conformitate cu formatul de hârtie, se folosesc mașini de x cm;Patru pagini externe sunt -color, toatecelelalte sunt -color Întrucât vorbim despre o broșură cu o coloană vertebrală cusută, se dovedește un caiet de foi / -beautiful (foaia ) și trei caiete de foi de / culori (foile , , ) Având în vedere hârtia suplimentară, seobțin următorul număr de imprimeuri pe caiet: imprimeuri de imprimare de înaltă calitate + imprimeuri de larevoluții de doar de imprimeuri Procesul tehnologic din presă: - Mașină cu patru ore - Imprimeuri - Înlocuireaformularului tipărit - Imprimeuri - Mașină cu două ore - Imprimeuri - înlocuitori de formă tipărită - x Imprimeuri Peoplente Strow Dungile sunt descendente în funcție de schema de cusut a coloanei vertebrale și montateîntr -un mod digital de pagini pe foaie, ținând cont de garnitura trilaterală Pentru prelucrarea ulcerativă, se adaugăetichete pentru pliere și tăiere, pentru imprimare -cruci acumulative și scala de control al imprimării Expunereaformelor este făcută luând în considerare caracteristicile individuale ale iepurilor din ambele mașini de imprimareutilizate Pe baza cerințelor pentru calitatea prezentată de client, sigiliul este efectuat pe hârtie acoperită, liniataRusta- de linii de închiriere Plăcile formale sunt selectate în conformitate cu dimensiunea necesară pentru mașina deimprimare Planificarea "împotriva curentului" stabilește condiția ca comanda să poată fi procesată la pasul tipăritnumai atunci când procesul tehnologic pentru echipamentul utilizat este deja determinat, ținând cont de datele sale Îngama de date pentru expunerea de formulare, toate informațiile care pot fi necesare în tipar și în procesare ulterioarăsunt stabilite Aceste date sunt necesare pentru controlul automat sau punerea în funcțiune preliminară amașinii Informații suplimentare pentru controlul automat pot fi obținute din datele de pregătire a computerului Pentrucazul analizat, din datele datelor pentru expunerea formularelor, puteți lua următoarele informații cu privire la produs(schema - ): pentru imprimare, formatul hârtiei, numărul de semnături de frunze pentru imprimarea imprimării cucifra de afaceri , numărul și tipul de vopsele, profilul vopselei (aprovizionarea zonal de vopsea pe foaiaimprimată) Din câmpul de pregătire pentru executarea ordinii,: încărcarea mașinii, dimensiunea circulației, super-complex, tipul de material;Pentru procesarea după -amprenta: format de hârtie, număr de semnături de frunze, circuit depliere, tip de legare, tăiere Date suplimentare: încărcarea auto, dimensiunea circulației, tipul super -completat, tipulde material, tipul de ambalaj, transportul Ca format standard pentru extragerea și transmiterea datelor de producție,formatul CIP /PPF (PPF - formatul formatului de producție de schimb de date) Acest format a fost dezvoltat de consorțiulcompaniilor din industria de imprimare (detaliile sunt descrise în secțiunea ) Sirz denotă cooperarea pentruintegrarea prepresiei, a presei și a postpresiei sau a "cooperării în integrarea imprimării, imprimării și procesăriiulterioare a produselor tipărite" Fiecare mașină de imprimare și de tipare, care are o interfață a formatului CIRZ,poate fi automat pregătită pentru orice comandă printr -o serie de date PPF Mașinile de imprimare cu o interfață aformatului SIRZ sunt deja oferite de producători, iar această tehnologie începe să fie introdusă în domeniul procesăriipost -imprimare Drept urmare, o casă de imprimare este creată cu echipament, o rețea combinată de transfer de date șicontrol fără intervenție umană Astfel, trecerea și execuția ordinului este accelerată Din secțiunea rezultă că prinmetode moderne pe o etapă tipărită, o comandă de imprimare poate fi descrisă în formă digitală într -un plan substanțialși funcțional Pe baza recrutării datelor, o fotografie completă sau o formă tipărită poate fi realizată direct înacelași mod în stadiul imprimării și după ce procesarea de imprimare a informațiilor digitale existente pot fi utilizatepentru a gestiona producția publicațiilor tipărite de produs final Astăzi, acestea pot fi efectuate pe baza"originalului digital" (sau "imagine digitală") care conține toate informațiile despre comandă de la aspectesubstanțiale la aspecte tehnologice Prin intermediul "media electronică", informațiile pot fi transmise, de exemplu,folosind CD-ROM sau Internet, către clientul care, folosind dispozitive precum un monitor sau afișaj, îl poate citi șiconsidera "Digital mașter" pentru mijloace de informații tipărite sau electronice este în mare măsură identic Acestlucru a dus nu numai la gestionarea proceselor de producție de lucru, în care o parte a operațiunilor de producție seefectuează deasupra datelor digitale- prima a tabloului de date] Format CIP /PF pentru a se semna informațiileCIP /ppf g x cm de x SD/WD Paint: Negru, Blue Todel Beliste Profiluri: + Hârtie: Ilustrație acoperită culuciu, g Informații CIP /PPF Format x cm Semnătură Tip de pliere: -legături Transverse Circulation: + Hârtie: Ilustrație acoperitălucios, g Procese de imprimare în culori CIP /PF Format DIN A : mm superior, inferior mm, față frontală mmSemnătură vopsele: negru, suport albastru pentru cusături: Circulație: + Hârtie: Ilustrație lucioasăMelved, g Informații CIP /PPF Format x cm grosime Circulație: + Ambalaj: Film de contracție alunităților Ambalaj: Mașină de pliere a mașinii de culori Mașină de trimitere a mașinii de trimitere InformațiiCIP /PPF Format x cm Semnătură X SD/WD Vopsea: C M Y K Profiluri Todition: + Hârtie: Ilustrativ GlossyCoated, g Echipament de imprimare în echipament în producție digitală Flux (flux de lucru) pentru fabricarea deproduse tipărite cu interfața CIP /PF (la procesarea comenzii tipărite în text) Premium în fluxul de lucru al fluxuluide lucru DFabricarea mijloacelor de informații tipărite și electronice, dar și pentru crearea "regiunii" și noul conceptde premedia "Imaginea digitală" este invariabilă în raport cu viitorul purtător de materiale, se poate înmulți șirăspândi ca tipărit sau ca o ediție electronică (Fig - ) În acest caz, este utilizat termenul "Publicareîncrucișată a media" (CMP), care poate fi tradus ca instruire de publicare, independent de de institute decercetare Astfel, "imaginea digitală" poate fi implementată într-o publicație tipărită, înregistrată pe CD-ROM,distribuită prin internet, reprodusă pe un ecran de televiziune etc Principala condiție prealabilă pentru sistemul SMReficient este de a asigura secvența și integritatea proceselor Toate datele ar trebui să fie prezentate în formădigitală și să fie disponibile prin rețea În fig - arată, de asemenea, că "imaginea digitală" inițială include datedespre procesele tipărite, tipărite și după imprimare Din figură rezultă că este posibil să se implementeze pe deplinprocesul tehnologic bazat pe fluxul de lucru Combinația dintre mijloacele electronice de informații (de exemplu, CD-ROM)și suportul de imprimare (de exemplu, o carte) este un produs multimedia care poate fi produs deîntreprindere Utilizarea diverselor medii finite de informații (de exemplu, o carte + CD-ROM) se numește, de asemenea, opublicație cu transportatori mixți sau Publing Media mixt (MMR) Astfel de publicații pot fi eliberate prin combinareaplasării unor părți individuale ale informațiilor, ținând cont de cel mai acceptabil transportator Valoarea publicațieinu crește printr-o combinație artificială de diferite forme de prezentare a informațiilor (text, sunet, animație etc ),ci mai degrabă, datorită combinației dintre cei mai acceptabili transportatori (de exemplu, CD-ROM, Internetul șitipărirea) Capitolul explică capacitățile de producție și strategia pentru fabricarea suporturilor de imprimare și, înspecial, cum ar fi cererea principală sau imprimarea distribuită (imprimare distribuită), care se bazează pe fluxul delucru, prezentat în Fig - , duce la produsul final, începând de la Premedia Blackwell, L : Design de tip TwentietaCentury Calmann & King, Londra Frutiger, a : ​​Ture, semn, simbol ABC-Werlag, Zurich Morison, St : TureDesigns din trecut și prezent The Fleuron, Londra Tschichold, J : Meisterbuch der Schrift Otto Maier, Ravensburg Zapf, H : Liber Alfabete Verlagsbuchhandlung Georg Kurt Schauer, Frankfurt/Main Aicher, :Typografie Ernst & Sohn, Berlin Friedl, F și colab : Tipographie - wann wer wie / tipografie -when who /tipographie - qui qui comentariu Konemann, Koln Gerstner, K : Alfabetul de blană Kompendium Niggli, Teufen Muller-Brockmann, J : Rastersysteme Gerd Hatje, Stuttgart Ruder, E : Typografie TIPOGRAFIE Niggli, Teufen Willberg, H P ;Forssmann, e: lesetypografie Hermann Schmidt, Mainz Heller, St ;Chwast, S : Stil grafic Thams șiHudson, Londra Hollis, R : Design grafic O istorie concisă Thams și Hudson, Londra Massin, R : La Mise enPage Hoebeke, Paris Meggs, Ph B : Istoricul designului grafic Van Nostrand Reinhold, Newyork Muller-Brockmann, J : Gestaltungsprobleme des Grafkers Artistul grafic și problemele sale de design Les Probleme D'a An artistGraphique Niggli, Teufen Schauer, G K : Die Einteilung der Druckschriften, Klassifzierung undzuordnung deralfabete Heinz Moos, Munchen Revizuirea metodelor de imprimare Metode deimprimare din formulare tipărite Imprimare ridicată/ imprimare flexografică Imprimare profundă Imprimare plată (imprimare offset) Sigiliu de piatră Imprimare fără formulare tipărite (NIR-Non-impact- Imprimare) Electrografie Imprimare cu jet de cerneală (jet decerneală) Sisteme de imprimare bazate pe metode de imprimare fără contact Imprimarea modernă se bazează pe descoperiri și Invenții în domeniul fizicii, chimiei, ingineriei șiinformaticii Tehnologia computerului și tehnologia informației sunt influențate în special de procesele de imprimare șiimprimare în ultimii ani, iar această tendință se va intensifica și mai mult Cele mai importante repere în dezvoltareaechipamentelor tipărite sunt luate în considerare în secțiunea Definiții ale celor mai importanți termeni deimprimare și tehnici [ - ]: SEAL-Procesul de reproducere multiplă a informațiilor (ilustrații, grafică, text) prinaplicarea vopselei tipărite folosind purtătorul de imagini (de exemplu, formular tipărit) pe materialulsigilat;Purtătorul imaginii (de exemplu, o formă tipărită sau un card de biți care controlează jet -urile) serveștepentru a reproduce ilustrații și text la imprimare, conține toate informațiile necesare pentru aplicareavopselei;Formularul tipărit este un obiect material, cu care vopseaua este transferată într -un substrat sigilat sau unsuport intermediar pentru a reproduce text, grafică Un număr mare de imprimeuri sunt de obicei realizate dintr -o formătipărită Imagine de imprimare - Informații care conțin totalitatea tuturor elementelor de imprimare ale imaginiireproduse ca urmare a imprimării;Elementul de imprimare este o membrană care transmite sau percepe vopsea (de exemplu,descrierea literei, a liniei, a punctului dureros sau a celulei) a etapei prezentării a ceea ce ar trebui reprodus înimprimare;Tipărirea vopselei este o substanță de culoare care este aplicată pe materialul sigilat laimprimare;Substratul este un material care percepe imaginea transmisă de forma tipărită;Mașină de imprimare-Dispozitivul pe care se desfășoară procesul de imprimare;Procesul tipărit este utilizat pentru propagarea/re-producțiainformațiilor obținute și procesate în conformitate cu anumite reglementări În fig - prezintă etape separate deproducție de produse tipărite Etapa tipărită (mașină) este evidențiată ca o legătură centrală de producție situată întreprocesele tipărite și finale Producția de produse tipărite poate fi reprezentată ca un sistem de prelucrare ainformațiilor, în cadrul căruia suferă modificări și are diverși transportatori, precum un diapozitiv, un negativ pe unfilm, un proces de producție digital și fluxuri de materiale și informații în fabricarea de produse tipărite Fișier,film, formă tipărită, tipărire, foaie tipărită, produs final [ - ] Tipul de informații este utilizat depinde de metodade imprimare utilizată În fig - prezintă metode de imprimare existente Există metode tradiționale cu formă tipărităși așa-numitele metode fără contact (tipar-impact-impact), care nu au nevoie de formulare de imprimare"material" Metodele de imprimare din formulare tipărite sunt, de exemplu, imprimarea plană (compensare), profundă,înaltă și stencil Metodele de contact sunt în principal fotografie electrică și imprimare cu jet (electrofotografia însensul exact nu este fără contact, ci îi este atribuită în această carte din cauza presiunii mici în timpulimprimării) Așa cum se arată în Fig - , toate metodele de imprimare au un singur obiectiv: informații de transfer înmaterial (de exemplu, hârtie - foaie sau rulare) Pentru a finaliza această sarcină, este necesară o fază tipărită depregătire direcționată pentru imprimare, precum și suprem, completarea creării de materiale tipărite Metodele deimprimare folosind forme tipărite sunt atribuite așa-numitului tradițional (de asemenea, Fig - ) Pentru toatemetodele prezentate în fig - , formularul tipărit este un element al transportatorului de informații Informațiiledespre materialul sigilat sunt reproduse din acesta cu transferul de vopsea Întregul volum de informații este transmisprin imprimare (vopsea la rulment) și testare (fără vopsea) Pentru a obține ocazia de a se reproduce în imprimare,gradarea tonului de culoare (de exemplu, originalul fotografic), originalul trebuie să fie pus în puncte raster care seschimbă în dimensiune sau distanță unul de celălalt Acest proces se numește în creștere Principala sarcină de curse esteobținerea unor astfel de valori ale metodelor de imprimare relativă a imprimării stencilului cu imprimare ridicată (VKL Flexografie) Tipărirea tradițională (de la formularele de imprimare) Imprimarea contactelor (fără formular de imprimare)Imprimare plată Inomologoshogohogogogogogogogogogogogogoographograf Hidratează vopsea continuă vopsea sublimare Procesde transmisie termică Producție de toner original toner din față toner magnetic vopsea lichidă termocharge bandă/folie Straturi speciale de foaie sau sigilat laminat 